FLUTE - SPEED®

FS-H6 & FS-H7

NOWEJ GENERACJI
WIAZANIA HYBRYDOWE
DO EFEKTYWNEGO SZLIFOWANIA

Przedstawiamy najnowsze spoiwa z naszej rodziny spoiw hybrydowych Flute — Speed ® - FS-H6 oraz FS-H7.
Spoiwa te umozliwiajg duzy wzrost wydajnosci w wymagajgcych obrébkach szlifierskich, poniewaz :

e Sg poréwnywalne z metodg obrobki elektroerozyjnej, zwanej takze obrobkg iskrowg lub EDM (Electrical
Discharge Machining).

o Szlifujg z mniejszym oporem, co pozwala na osiggniecie wiekszych posuwoéw lub wiekszej efektywnosci.

BARDZIEJ AGRESYWNA SCIERNICA DZIEKI OBROBCE EDM

W przypadku Sciernicy obrobionej metodg RYISaNIeZNYeIVAE\ LY (NN (N el
EDM ostre krawedzie diamentu lub ziarna DALNIE

CBN wystajg bardziej ze spoiwa niz w b
przypadku sciernicy obrobionej
konwencjonalnymi sciernicami SiC/Al,Os;.

SCIERNICA OBRABIANA EDM

Pozwala to sciernicom po obrébce EDM na
bardziej agresywne szlifowanie

Wewnetrzne testy wykazaly: 260

1,5x wyzsza maksymalng predkos$é 240 /
posuwu w poréwnaniu z poprzednimi - Testowane spoiwa 220 —
wersjami naszego spoiwa FS-H4 ——FS-H7 EDM 250 //
giérll())mm/ min, wczesniej 160 mm/ —FS.HB EDM § o
FS-H7 2 ~
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e Weglik wolframu (K30-40) .
. Ve=16m/s, ae =4 mm, vy = 0

patrz wykres po prawej stronie 3 4 5 6 7 8

Obcigzenie wrzeciona szlifierki

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA: PRODUKCJA WARUNKU SZLIFOWANIA:
FREZOW e Predkos¢ skrawania (vo): 18 m/s
SCIERNICA: - e T * Posuw (ac): 3,65 mm
e Ziarnistos¢ D46 N i. | e Predkos¢ posuwu (vv): 120 mm/min
Y4 ’ g9 4 10 mm
e FS-H7 A e Wydajnos¢ (Qw): 7,3 mm3/(mm*s)
e Obrobka EDM W
WYNIKI:
ELEMENT OBRABIANY: e Poprawa predkosci posuwu o 50% w poréwnaniu z po-
e Frez czolowy 4-ostrzowy o rednicy 16 mm z weglika przednimi warunkami szlifowania (od 80 do 120 mm/min)
e e Produkcja 170 nowych narzedzi
MASZYNA | CHLODZIWO: .  Obciagzenie wrzeciona 30% po 170 szt.
e Reinecker WZS 70, chtodzony olejem
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DOSTEPNE KSZTALTY | ROZMIARY

Ponizej znajdziesz liste dostepnych ksztaltow i rozmiaréw Sciernic w standardzie FEPA. Jesli nie znajdziesz kombinacji ktorej
szukasz, nie martw sie — wspolnie znajdziemy rozwigzanie. Istnieje mozliwos¢ dostosowania wymiarow sciernicy do wymagan
klienta. Skontaktuj sie z nami.

TYP SCIERNICY
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*Nie wszystkie kombinacje kata V i wysokosci warstwy Sciernej X sg wykonalne. Wyslij nam zapytanie, a my sie z Tobg niezwlocznie.

PRECYZYJNA GEOMETRIA SCIERNICY

Sciernica po obrébce EDM pozwala na osiggniecie:

e Obrobka elektroerozyjna Sciernicy pozwala na
uzyskanie duzej doktadnosci promieni i innych
wymiarow (patrz schemat po prawej).

e Tolerancja $rednicy tarczy: +/- 0,02 mm

h+0.01_

e Skontaktuj sie z nami w celu uzyskania indywidualnej
konsultacji

NOTATKI

SKONTAKTUJ SIE Z NAMI

E-mail: biuro@urdiamant.pl

Telefon: 33821 21 30, 506 044 489
Strona internetowa: www.urdiamant.pl
Adres; Ul. Katowicka 3 43-300 Bielsko-Biata
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