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i NARZEDZIA Z POWLOKA
GALWANICZNA
DIAMENTOWE |
BORAZONOWE

Zastosowanie i obrabiane materiaty:

Narzedzia galwaniczne z diamentem lub CBN (szescienny azotek boru) stuzg do szlifowania, ciecia i wiercenia
roznych twardych materiatow, takich jak: weglik spiekany (WC), ceramika techniczna, zeliwo, stale
wysokostopowe, HSS, kamien, materiaty kompozytowe, tworzywa sztuczne wzmacniane wioknem szklanym
(GRP), itp. Materiaty te mozna znalez¢ w prawie wszystkich gateziach przemystu, od inzynierii, przemystu
motoryzacyjnego i lotniczego, po przemyst medyczny, spozywczy i wiele innych.

Narzedzia galwaniczne sktadajg sie z jednej warstwy ziarna materiatu sciernego (diamentu lub CBN), ktore
jest mocowane za pomoca stopu niklu do korpusu narzedzia w procesie elektrolizy.

Zalety narzedzi galwanicznych:

o W poréwnaniu do narzedzi spiekanych DIA/CBN, mozna je wykona¢ w skomplikowanych ksztattach i
ztozonej geometrii.

o Mozna je wielokrotnie odnawia¢ poprzez ponowne natozenie warstwy sciernej na korpus narzedzia.

o Osiggaja wysokg wydajnos¢ zbierania materiatu podczas obrébki przedmiotu obrabianego dzieki
ekstremalnej twardosci i agresywnosci ziaren supersciernych.

o Mniejsze zuzycie narzedzi w porownaniu do narzedzi wykonanych z konwencjonalnych materiatow
sciernych (SiC / Al203).

o Nadajg sie do szlifowania na sucho ze wzgledu na doskonate odprowadzanie ciepta.

. Staty ksztatt przez caty okres uzytkowania narzedzia (narzedzia mozna stosowa¢ do momentu zuzycia
warstwy supersciernej i koniecznosci ponownej renowacji narzedzia).

DOSTEPNE WYMIARY, KSZTALTY | ZIARNISTOSCI

Wykonujemy galwaniczne narzedzia diamentowe i CBN w szerokiej gamie ksztattow i rozmiaréw. Uwaga:
podane ponizej limity wielkosci majg jedynie charakter orientacyjny i zawsze konieczne jest indywidualne
skonsultowanie projektu kazdego narzedzia.

Srednica zewnetrzna:
Od 1 do 700 mm

Ksztatty:

Galwaniczne narzedzia diamentowe i CBN mozna stosowa¢ do niemal kazdego ksztattu. Aby uzyskac¢ wiecej
informaciji, skontaktuj sie z nami.

Wielkos¢ ziarna (DIA/CBN):
Od 15 do 1182 mikrondéw

Tolerancja:

Tolerancje zalezg od wymagan klienta. Prosimy o indywidualne skonsultowanie z nami wymaganej jakosci
powierzchni i wydajnosci narzedzia w odniesieniu do tolerancji .
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PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

SCIERNICA @250 MM, D1001 DO SZCZOTEK
WEGLOWYCH

SCIERNICA @600 MM DO ZELIWA

SKONTAKTUJ SIE Z NAMI, ABY UZYSKAC WIECEJ
INFORMACJI

E-mail: biuro@urdiamant.com

Telefon: +48 506 044 489

Strona: www.urdiamant.pl

Adres: Katowicka 3/10, Bielsko-Biata 43-300

www.urdiamant.pl © Urdiamant s.r.o., 2023



