DIAMENTOWE | BORA-

ZONOWE SCIERNICE
PROFILOWANE NA
METALOWYM SPOIWIE

Szlifowanie przy uzyciu Sciernic, ktére majg odwrotny ksztatt bedacy odbiciem lustrzanym w odniesieniu do obrabianego przedmiotu,
jest niezwykle efektywng metoda dla produkcji wielkoskalowej detali o precyzyjnym profilu. Metoda ta moze by¢ wykorzystywana w
produkcji wielu narzedzi:

o Obrotowych narzedzi tngcych (rozwiertaki, tamacze wiorow, wiertta specjalistyczne) produkowane na maszyny takie jak
WALTER, EWAG, ANCA, SCHNEEBERGER, itp.;

o Plytek wymiennych o specjalnych ksztattach (ptytki ksztattowe, ptytki do gwintéw API) produkowane na takie maszyny jak
HAAS, JUNG, KELLENBERGER, itp.;

. Innego asortymentu

Zastosowania wymienione powyzej w duzej mierze sg zalezne od tolerancji wymiarowych $ciernicy oraz zachowania jej ksztattu.
Rozwigzaniem w tym wypadku sg nasze sciernice na spoiwie metalowym, tgczgce duze doswiadczenie w produkciji $ciernic na spoiwie
metalowym z najnowszg technologig elektro-erozyjnego profilowania

DOSTEPNE KSZTALTY, WYMIARY | TOLERANCJE:

D OZNACZENIE:

1) Srednica ciernicy (D)

0Od 50 do 250 mm (+/- 0,02mm). Dla wigkszych $rednic-
prosimy o kontakt mailowy .

2) Srednica otworu (d)
Wedle zyczenia klienta (tolerancja otworu do H2).

3) Wymiar nasypu (T / X)

Maksymalnie 30/X mm, dla innych wymiaréw — prosimy o
kontakt mailowy .
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4)  Promien wypukty

Minimalnie 0,15; mniejsze katy wymagaja konsultacji.

Bedzie nam mito odpowiedzie¢ na 5)  Promieri wkigsty

. . . Minimalnie 0,1; Wielko$¢ promienia jest zalezna od wielkosci
1
r wszelkie Paristwa zapytania: ziarna. Ostateczny ksztatt promienia to 0,1 pomniejszona o

wielko$¢ ziarna.

T Dla doktadniejszych promieni prosimy o kontakt mailowy.

6) Rozmiar ziarna

Po indywidualnej konsultacji zapewniamy us{uge ad D27 do 151 - do uzgodnienia w zaleznosci od potrzeb
ienta

reprofilacji naszym Klientom.*

7) Tolerancje wymiaréw —ogélem

* Obecnie nie wykonujemy reprofilacji $ciernic na mocowaniu klienta. Zaprezentowane tolerancje Wymiarowe sa orientacyjne

Doktadniejsze tolerancje wymagajg konsultacji. Jesli nasze
dciernice  bedq niezgodne z ustalonymi tolerancjami,
automatycznie zostang przez nas naprawione.
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