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DIAMENTOWE NARZEDZIA
DO OBCIAGANIA

Diamentowe narzedzia do obciggania sg przeznaczone do przywracania pierwotnych wtasciwos$ci sciernic.
W zaleznosci od rodzaju diamentu, narzedzia do obciggania dzieli sie na nastepujace grupy:

1) Jednoziarniste diamentowe narzedzia do obciggania

2) Wieloziarniste diamentowe narzedzia do obciggania

3) Impregnowane wieloziarniste diamentowe narzedzia do obciggania

Jednoziarniste diamentowe narzedzia do obciggania

Posiadajg krysztat diamentu o rozmiarze 1 ct lub wiekszym. Wykorzystywane do bardzo wymagajgcego obciggania,
zar6wno powierzchni ptaskich jak i ksztattowych: Diamentowe narzedzia do obciggania sg oferowane w formie:

obciggaczy nieszlifowanych z orientacjg czesci diamentowej
(do obciggania powierzchni ptaskich)

obciggacze zeszlifowane w stozek lub specjalne (trapezowe)
(do obciggania powierzchni ksztattowej)

Wieloziarniste diamentowe narzedzia do obciagania

Wyposazone w materiat diamentowy o rozmiarze 500/400 p lub wiekszym. Oferowane w formie produktéw
niewykonczonych (watkéw) lub w potaczeniu z oprawkg. Wykorzystywane do obciggania powierzchni ptaskich sciernic o
wiekszych $rednicach. Obciggacze z diamentami o wiekszym rozmiarze ziaren, utozonych w rzedach, moga by¢ stosowane
do rowkowania nart.

Impregnowane wieloziarniste diamentowe narzedzia do obciggania
Wyposazone w diamentowy pyt o rozmiarze az do 315/250 um na czesci roboczej zamocowanej na stalowej oprawce.

Wykorzystywane do obciggania $ciernic o powierzchni ptaskiej o mniejszym rozmiarze ziaren oraz $ciernic o mniejszych
Srednicach.
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DIAMENTOWE NARZEDZIA OBCIAGAJACE
JEDNOZIARNISTE

Powloka trzonka obciggacza powinna by¢ jak najmniejsza. Zmniejsza to prawdopodobienstwo ztamania diamentu na skutek
drgan. Stosunek a : b nie powinien przekracza¢ 2 : 1, obciggacz powinien by¢ ustawiony pod katem 5 - 15 ° do Sciernicy.
Koncowka diamentu powinna by¢ ustawiona posrodku $ciernicy lub blisko jej srodka.

Wazne jest, aby przestrzega¢ zalecanej gtebokosci ciecia (0,025 - 0,030 mm). Ciecie na wiekszej gtebokosci powoduje
przegrzewanie diamentu, a przez to jego szybsze zuzywanie. Posuw maksymalnie 0,2 mm na obrot.

W przypadku, gdy w wyniku zuzycia na koncéwce diamentu powstaje fasetka, nalezy przekreci¢ diament w celu zachowania
jego stozkowego ksztattu.

W przypadku, gdy fasetka powstata na skutek zuzycia osiggnie srednice 1 mm, nalezy wymienic lub przetozy¢ diament.

Koncowka diamentu nie powinna by¢ zuzyta tak mocno, by Sciernica stykata sie ze stalowym trzonkiem. Moze to doprowadzi¢
do odtgczenia sie od spoiwa, a ponadto, zuzyty obciggacz nie moze zosta¢ naprawiony przez przetozenie diamentu.

Podczas nastawiania, nalezy zadbac¢ o to, by na diament podawana byta na biezgco wystarczajaca ilos¢ chiodziwa. Chtodziwo
nalezy podawac przed zetknieciem sie diamentu z obciggaczem.

OSTRZEZENIE! Nie nalezy podawa¢ chtodziwa, gdy diament jest juz w uzyciu. W przypadku niedostepnoéci chtodziwa,
konieczna jest przerwa (3 — 5 sek) pomiedzy dwoma kolejnymi nastawieniami umozliwiajgca wystygniecie diamentu.

urdiamantr



DIAMENTOWE NARZEDZIA OBCIAGAJACE
JEDNOZIARNISTE

W przypadku obciggaczy zeszlifowanych do ksztaltu stozka lub obciggaczy specjalnych (trapezowych), zgodnie z podstawowg
zasada, mniejszy kat koncowki umozliwia bardziej precyzyjne obcigganie powierzchni ksztattowych promienia w przypadku
Sciernic o mniejszym rozmiarze ziaren. Katy koncowki powyzej 90° sg odpowiednie dla obciggania powierzchni ptaskich oraz
ksztattowych Sciernic.

Obciggacz nie moze by¢ narazony na wstrzgsy. Koniecznie nalezy unika¢ drgan.

Przy wyborze rozmiaru diamentu dla poszczegdlnych rodzajow diamentowych jednoziarnistych narzedzi do obciggania, zaleca
sie stosowanie nastepujgcych rozmiaréw ziaren dla poszczegdélnych rozmiaréw $ciernic.

Rozmiar $ciernicy Zalecany rozmiar ziaren diamentu
100 =200 mm 0,25 cr
200 +-250 mm 0,50 cr
300 +350 mm 1,00 cr
400 500 mm 1,50 +2,00 cr
500 =600 mm 2,00 +2,50 cr
600 +700 mm 2,50 +3,00 cr
700 =800 mm 3,00 3,50 cr
800 +900 mm 3,50 +4,00 cr

Ten katalog zawiera tylko podstawowe rodzaje oraz wymiary diamentowych obciagaczy jednoziarnistych. W przypadku
potrzeby wyprodukowania obciggaczy innego rodzaju i o innych wymiarach, konieczne jest dostarczenie rysunku lub instrukcji
telefonicznych.

" w przypadku zamoéwien na szlifowane diamentowe obciggacze jednoziarniste niezbedne jest okreslenie wymagan dotyczgcych
stozka oraz koncowek specjalnych, w tym kata koncowki. W przypadku produktdow szlifowanych z diamentu syntetycznego,
podanie rozmiaru diamentéw nie jest konieczne (sg one dostarczane w statych rozmiarach). W przypadku, gdy potrzebny jest
produkt z naturalnego diamentu, nalezy poda¢ rozmiar ziarna diamentu.

> Wykonujemy réwniez naprawy diamentowych narzedzi jednoziarnistych, w tym przektadanie diamentu na nowy trzonek oraz
ponowne szlifowanie materiatu diamentowego obciggaczy powierzchni ptaskich.



OBCIAGACZE DIAMENTOWE WIELOZIARNISTE ORAZ OBCIAGACZE PYLOWE Z
PYLEM DIAMENTOWYM

Obciggacz musi by¢ ustawiony tak, aby jego srodek znajdowat sie na osi sciernicy. Czoto obciggacza powinno by¢ ustawione
pod katem 90 stopni do Sciernicy przeznaczonej do obciggniecia.

Chtodziwo nalezy skierowa¢ na czoto obciggacza i poda¢ przed rozpoczeciem nastawiania.

OSTRZEZNIE! Nie nalezy podawaé chtodziwa, gdy diament jest juz w uzyciu. W przypadku niedostepnosci chtodziwa,

konieczna jest przerwa (3 - 5 sek) pomiedzy dwoma kolejnymi nastawieniami (obcigganiami), umozliwiajgca wystygniecie
diamentu.

Zalecane warunki ciecia:

Obciggacze Gtebokosé cigcia [mm)] Predkosé posuwu [mm/obr.]
Wieloziarnisty 0,010 - 0,050 0,30 - 1,00
Obciggacze pytowe 0,005 - 0,030 0,05 - 0,50

Jak skiada¢ zamdwienie (przykifady):

1 sztuka obciggacza diamentowego wieloziarnistego 80 - &J11x10x65 - rozmiar ziarna 500/400

1 sztuka impregnowanego diamentowego obciggacza wieloziarnistego
80 - ¥5/4x25 - rozmiar ziarna 250/200

Wymagania dla odchylen w zakresie wymiarow nalezy omawia¢ w producentem indywidualnie.



OBCIAGACZE DIAMENTOWE

JEDNOZIARNISTE

OZNACZENIE

o 224913 MKO
224913 MK1

| X - nieszlifowany

Morse

Zalecany rozmiar ziarna diamentu: 0,25 - 2,0 cr

OZNACZENIE

i 224919 M6

- 224919 MKO

) 224919/60-120 MKO
224919 MK1

- 224919/60-120 MK1

X — nieszlifowany
K — stozek

Morse

metryczny 6
Morse 0

Morse 0
Morse 1

Morse 1

[mm]

36
40

d D DIA
[mm] [mm]
9,2 9,045 - X
12,2 12,065 - X
d D DIA DIA
[mm] [mm] [o°]
6,15 6 - X
9,20 9,045 - X
9,20 9,045 60-120 K
12,20 12,065 - X
12,20 12,065 60-120 K

Zalecany rozmiar ziaren diamentu w przypadku surowego diamentu 0,25 - 2,5 cr, dla szlifowanych diamentéw wg

wymagan

OZNACZENIE

224914 MKO
224914 MK1

1 224914 MK1
224914/60-120 MK1

| X - nieszlifowany
S - specjalny

Sh11

Morse

[mm]

42
50
53
50

Shil

[mm]

12
14
17
13

D DIA DIA
[mm] [0°]
9,045 = X
12,065 - X
12,065 = X
12,065 60-120 S

Zalecany rozmiar ziarna diamentu w przypadku surowych diamentéw: 0,25 - 4,0 cr dla szlifowanych diamentéw 1,5 cr

OZNACZENIE

4 224916 56
224916 08

224916 10

X - nieszlifowany

trzon

Zalecany rozmiar ziarna diamentu: 0,25 - 4,0 cr

[mm]

40
45
45

d

[mm]

10
12
16

d - DIA
[mm]
X
8 X
10 X



OBCIAGACZE DIAMENTOWE

JEDNOZIARNISTE

OZNACZENIE

DIAFORM specjalny
DIAFORM specjalny
DIAFORM specjalny

[mm]

9,5
9,5
9,5

[mm]

35

45
58

40 +60 0,125 +0,5
40 +60 0,125 +0,5
40 +60 0,125 +0,5

Oferujemy réwniez inne rodzaje szlifowanych obciggaczy specjalnych, takie jak: Fortuna, Schaudt and Reishauer M1-5

OZNACZENIE

224915 26
224915 &8

224915 ©10
224915/30°- 90° &6
224915/30°- 90° &8
224915/30°- 90° @10
224915/60°- 120° &6
224915/60°- 120° &8
224915/60°- 120° &10

X - nieszlifowany
K — stozek
S - specjalny

[mm]

40+100
40+100
40+100
40+100
40+100
40+100
40+100

40+100

40+100

[mm]

6

10

o

10

(«2)

10

zalecany rozmiar ziarna diamentu w przypadku surowych diamentéw: 0,1 - 0,5 cr

OZNACZENIE

224916 &6
224916 &8

224916 010

X - nieszlifowany

Zalecany rozmiar ziarna diamentu: 0,25 - 4,0 cr

[mm]

40
45
45

[mm]

10
12
16

DIA
[

30 +90
30 +90
30 +90
60 +120
60 +120
60 +120

X X X 0O n n X x X

d = DIA

10 X
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WGLEBNIKI (KONCOWKI DIAMENTOWE)

Przeznaczone do pomiaru twardosci. Diament stanowigcy element roboczy wgtebnika jest szlifowany do geometrycznego
stozkowego lub piramidalnego ksztattu.

Kat koncowki diamentu stozkowego wynosi 120 stopni. Dzigki temu szlifowany diament jest zamocowany w korpusie typu
Rockwell oraz Briro.

Kat koncowki diamentu piramidalnego wynosi 136 stopni, a diament posiada kwadratowg podstawe. Oszlifowany w ten
spos6b diament jest zamocowany w korpusie typu Wickers oraz Wickers II.

Spos6b zastosowania:

Diamentowe koncéwki Rockwell oraz Vickers podstawowego typu dostarczane sg z certyfikatem wymiaréw standardowych
oraz oficjalnej weryfikacji. Diamentowe koncowki, ktére uzyskaty oficjalng weryfikacje, nalezy stosowaé jako miare
standardowg. Ponadto, wykonujemy naprawy wgtebnikéw kazdego rodzaju.

Przykiad zamoéwienia:

Wgtebnik "Rockwell" z certyfikatem dla zwyklego uzytku w warsztacie (z oficjalng weryfikacja).

Wymagania dla odchyleh w zakresie wymiaréw nalezy omawia¢ w producentem indywidualnie.

urdiamant
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DIAMENTOWE PILNIKI IGLOWE

Diamentowe pilniki

przeznaczone do recznej obrobki tokarek, ciggadet/ttocznikéw, mtotéw lub innych narzedzi wytworzonych z weglika spiekanego
lub ze stali narzedziowej hartowanej. Pilniki nadajg sie réwniez do prac artystycznych lub domowego warsztatu.

Dostepne jest dziesie¢ réznych profili pilnikdw diamentowych.

Przyki{ad zamoéwienia:

a) zamoéwienie na 1 sztuke pilnika diamentowego, profil prostokgtny do obrébki zgrubnej (tj. rozmiar ziarna D126) powinno
wygladac¢ nastepujgco:

"1 szt Nr katalogowy 415 853 301 002"

b) zamowienie na 1 zestaw (wszystkie 10 profili) do obrobki precyzyjnej (ij. rozmiar ziarna D39) powinno wygladaé nastepujgco:
"1 zestaw Nr katalogowy 415 853 301 002"

ZAKRES ZASTOSOWANIA R rozmiar ziarna numer katalogowy

ISO 6106 (FEPA) CSN 224015

1 zestaw (10 szt) do obrébki zgrubnej 0,8 D126 125/100 415 853 301 000
1 zestaw (10 szt) do obrébki srednio precyzyjnej 0,4 D76 80/63 415 853 301 001
1 zestaw (10 szt) do obrébki precyzyjnej 0,2 D76 40/36 415 853 301 002

urdiamant
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Profil

Nazwa

prostokatny

kwadratowy

tréjkatny wysoki

okragty

Tt

i
@0

potokragty

nozowy

trojkatny niski

soczewkowy

mieczowy

gtaski zaokraglony

DIAMENTOWE PILNIKI IGLOWE

(mm)

5,6

3,8

5,2

5,6

5,6

5,2

4,7

(mm)

1,3

2,1

3,0

1,8

1,7

2,3

1,9

2,3

1,4

ad

(mm)

3,0

2,8

3,0

2,8

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

Ra
0,8

0,4

0,2

0,8

0,4

0,2

0,8

0,4

0,2

0,8

0,4

0,2

0,8

0,4

0,2

0,8

0,4

0,2

0,8
0,4

0,2
0,8

0,4
0,2
0,8
0,4

0,2

0,8
0,4

0,2

Obrébka

Pobiezna
Sredio

precyzyjna

precyzyjna

Pobiezna
Sredio

precyzyjna

precyzyjna

Pobiezna
Sredio

precyzyjna

precyzyjna

Pobiezna
Sredio

precyzyjna

precyzyjna

Pobiezna
Sredio

precyzyjna

precyzyjna

Pobiezna
Sredio

precyzyjna

precyzyjna

Pobiezna
Sredio
precyzyjna
precyzyjna
Pobiezna
Sredio
precyzyjna

precyzyjna

Pobiezna
Sredio
precyzyjna
precyzyjna
Pobiezna

Sredio precyzyjna

precyzyjna

Rozmiar ziarna

~ FEPA CSN 224015
D126 125/100
D76 80/63
D46 40/36
D126 125/100
D76 80/63
D46 40/36
D126 125/100
D76 80/63
D46 40/36
D126 125/100
D76 80/63
D46 40/36
D126 125/100
D76 80/63
D46 40/36
D126 125/100
D76 80/63
D46 40/36
D126 125/100
D76 80/63
D46 40/36
D126 125/100
D76 80/63
D46 40/36
D126 125/100
D76 80/63
D46 40/36
D126 125/100
D76 80/63
D46 40/36

Numer katalogowy

415 853 300 000

415 853 300 001

415 853 300 002

415 853 300 010

415 853 300 011

415 853 300 012

415 853 300 020

415 853 300 021

415 853 300 022

415 853 300 030

415 853 300 031

415 853 300 032

415 853 300 040

415 853 300 041

415 853 300 042

415 853 300 050

415 853 300 051

415 853 300 052

415 853 300 060

415 853 300 061

415 853 300 062
415 853 300 070

415 853 300 071

415 853 300 072

415 853 300 080

415 853 300 081

415 853 300 082

415 853 300 090
415 853 300 091

415 853 300 092
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DIAMENTOWE PILNIKI IGLOWE

Instrukcja obstugi:

Pasty diamentowe URDIAMANT sg wykorzystywane do prac wykonczeniowych na powierzchniach roboczych narzedzi,
matryc pras, dysz, matryc ciggowych, ksztattownikéw oraz prébek metalograficznych. Informacje dotyczace wyboru past
diamentowych oraz ich wtasciwego zastosowania.

Uzyskanie wymaganej chropowatosci powierzchni zalezy od wczesniejszej chropowatosci powierzchni Ra, wyboru
witasciwego rozmiaru ziarna, rodzaju polerowanego materiatu, materiatu, z ktérego wykonane jest narzedzie polerujace, itd.
Podczas polerowania za pomoca past diamentowych istotne jest zachowanie czystosci. Aby unikngé przedostania sie
bardziej szorstkich ziaren diamentu, konieczne jest oczyszczenie przedmiotu obrabianego przez przystgpieniem do bardziej
precyzyjnej obrébki.

Skiad:

Syntetyczny proszek diamentowy - oznaczony jako DSM, sortowany.

Spoiwo dziata rowniez jako smar oraz chfodziwo. Po zakonczeniu polerowania mozliwe jest fatwe zmycie pozostatosci
pasty z powierzchni, np. za pomocg alkoholu. Konsystencja past jest gwarantowana réwniez w przypadku dtugoterminowego
przechowywana.

Opakowanie oraz oznakowanie:

Pasty diamentowe sg dostepne w dozownikach z tworzywa sztucznego (w formie strzykawki). Forma ta umozliwia bardzo
proste operowanie oraz ostrozne przechowywanie. Dozownik zawiera 5 g pasty. Dla utatwienia orientacji w poszczegdinych
rozmiarach ziaren, pasty sg produkowane w odcieniach réznych kolorow.

Instrukcja dla klientow:

1) Pasty moga by¢ zamawiane w dozownikach.

tj. na sztuki.
2) Nalezy poda¢ numer katalogowy.

Przykiad zamoéwienia:

5 sztuk pasty DIA, rozmiar ziarna 10/7 um,
8 sztuk pasty DIA, rozmiar ziarna 20/14 um



DIAMENTOWE PILNIKI IGLOWE

Ra Rozmiar ziarna Oznaczenie kolorystyczne
FEPA CSN
DO,7 1/0 pm jasnozotty
D2 3/2 ym 204ty
D3 5/3 um jasnozielony
D6 715 pm zielony
D7 10/7 pm ciemnozielony
D10 14/10 pm jasnoniebieski
8 8 D15 20/14 pm niebieski
= D20 28/20 um ciemnoniebieski
o o
D27 40/28 pm czerwony

SYNTETYCZNY PROSZEK
DIAMENTOWY

Rozmiar ziaren syntetycznego proszku
diamentowego

przesiany mikron sortowany zgrubnie
DSP DSM DSH
(CSN 224015) (CSN) (CSN)
40/36 pm 1/0 pm 7/1 um
50/40 pm 2/1 pm 15/3 um
63/50 pm 3/2 um 22/7 pm
80/63 um 5/3 um 40/20 pm
100/80 pm 7/5 um
125/100 um 10/7 pm
160/125 um 14/10 pm
200/160 pum 20/14 pm
250/200 um 28/20 um
315/250 um 40/28 pm

urdiamant
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DIAMENTOWE ORAZ POLIKRYSTALICZNE
CIAGADLA

Nasza firma specjalizuje sie w produkcji ciggadet dla sprzetéw do pojedynczego ciggnienia, oraz ich naprawy,
wykonanych z nastepujgcych materiatow.

Produkujemy ciggadta z 3 podstawowych rodzajéw materiatow:
a) ciggadta z naturalnego diamentu
b) ciggadta z diamentu syntetycznego
¢) dwa rodzaje ciggadet z PCD:
- typ standardowy
- typ drobnoziarnisty

Obecnie, ze wzgledu na ilos¢ i jako$¢ produkowanych pétproduktdw do produkcji ciggadet, jednoznaczne ograniczenie
konkretnego rodzajow ciggadta do danego materiatu jest niemal niemozliwe. Zalezy to gtéwnie od do$wiadczenia, rodzaju
sprzetu do ciggnienia oraz innych okoliczno$ci wptywajgcych na wybér klienta w zakresie ciggadta.

Podstawowe zalecenia:

Ciggadta wykonane z diamentéw naturalnych oraz syntetycznych sg zalecane praktycznie dla wszystkich rodzajow
materiatdbw. Sg odpowiednie w szczegdlnosci ze wzgledu na ich wiasciwosci do ciggnienia materiatéw o wysokich
wymaganiach w zakresie jakosci obrabianej powierzchni. Nie sg odpowiednie do ciggnienia elektrod. Produkowane
wyfgcznie w $rednicach do 1Tmm.

Ciggadta z PCD sg, podobnie jak ciggadta diamentowe, odpowiednie do kazdego rodzaju materiatu. Standardowe typy,
w ktorych zastosowano wiekszy rozmiar ziarna, sg odpowiednie dla standardowych zastosowan w zakresie ciggnienia
drutéw. Typy drobnoziarniste sg przeznaczone do ciggnienia drutu przy wysokich wymaganiach w zakresie jakosci
obrabianej powierzchni materiatu po ciggnieniu.

Mozliwe jest potaczenie obydwu wymienionych rodzajéw.

18



TYPOWA GEOMETRIA CIAGADLA

Wymiary opraw:
W zakresie od & 25x8 (10 mm) do

@28x12 (16 mm). Pozostate rozmiary (Srednice) opraw sg dostepne na zamdéwienie.
Oznaczenie ciggadet:

- na czole, srednica nominalna D1
- z tylu, kagtem ciggnienia oraz numer seryjny

Przykifad zamoéwienia:

5 sztuk, diament naturalny
0,251 mm, 20 = 22°, oprawa 25 x 8 mm, tolerancja +/- 0,0020 mm

10 przerobionych sztuk; konieczne jest podanie 2 kolejnych wymaganych wymiaréw dla kazdej przerobionej sztuki. W wyniku
przerobki, wymagany wymiar powinien by¢ wiekszy o 0,03 do 0,04 mm. Pozostate szczegoty pozostajg bez zmian w stosunku do
zamoéwienia nowego ciggadta.

Do ciaggnienia twardych materiatow: Do ciggnienia miekkich materiatow:
60 + 10° 60-70° £10°
VSTUP e VSTUP ;
INLET \ PRl 7 INLET &
EINGANG N EINGANG '
TAZNY KUZEL c TAZNY KUZEL c
DRAWING CONE 2 DRAWING CONE e
ZIEHKEGEL . i o ZIEHKEGEL =1
< o o
" " o " " [=]
KALIBRACNI WALEC A KALIBRACNI VALEC  J
CALIBRATION CYLINDER /’7/. THI| CALIBRATION CYLINDER
FUHRUNG FUHRUNG o A
VYSTUP / VYSTUP
OUTLET - OUTLET T 5
AUSGANG 7 D, AUSGANG 4 D,
o - o -
N B0 10" W . B0°+10° W

Wartosci przedstawione na rysunkach okreslajg geometrie ciggadta do ciggnienia przed wykoriczeniem w celu uzyskania gotowego ksztattu i
rozmiaru.
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Mozna uzgodni¢, ze dodatnie tolerancje zostang zmienione na ujemne (nalezy podac).

diamanr
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OSELKI
HONOWNICY

Diamentowe osetki honownicy do honowania otworéw mechanicznych elementéw z zeliwa szarego lub zeliwa stopowego,
gtéwnie do honowania cylindrow silnikéw spalinowych, kompresoréw, sprzetu hydraulicznego, itd. W zalezno$ci od rozmiaru gtowic
honownicy, stosuje sie nastepujace wymiary osefek.

50-3-385-25 3 38,5 2,5 2 5
50-5-25-25 5 25 2,5 2 11
50-5-38-25 5 38 2,5 2 11
50-5-128-25 5 128 2,5 2 11
50-8116-3 8 116 3 2,5 15
50-8-125-3 8 125 3 2,5 15
50-8-130-3 8 130 3 2,5 15
50-8-150-3 8 150 3 2,5 15
50-12-105-3 12 105 3 2,5 20
50-8-100-3 8 100 3 2,5 15

W zaleznosci od techniki honowania, oferowane sg osetki, w ktérych funkcje spoiwa petni brgz BZ-H, BZ-D lub BZ- M (patrz
Tabela).

H 126 09 4

wewnetrzne oznaczenie
producenta

rozmiar ziarna - 126

rodzaj spoiwa
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OSELKI

HONOWNICY
Spoiwo Rozmiar ziarna diamentu Zalecane zastosowanie Informacja o szorstkosciR
powierzchni (FEPA)
D 181 3,2-1,6
D 151 2,4-1,2
D 126 honowanie 1,6-0,8
BZ—-H D 107 zgrubne 1,2-0,4
D76 0,8-0,2
D54 0,8-0,2
D 46 0,4-0,1
D 39 0,4-0,1
BZ-D D 27 wykanczanie 0,4-0,1
D 20 0,4-0,1
D 15 0,2-0,08
D 10 0,2-0,08
D7 0,08
BZ-M D6 wykanczanie precyzyjne 0,05
D3 0,03

Tolerancja dla osetek przy honowaniu zgrubnym wynosi okoto 0,06 mm, a przy wykanczaniu okoto 0,01 mm.

Zalecane optymalne warunki pracy:

predkos¢ w ruchu postepowym
Va =16 - 24 m/min

predkos¢ obwodowa gtowicy honownicy
Vy =35-40 m/min

kat przecinania 50 - 55°
doktadny nacisk p =0,6 - 0,7 MPa

obfite chtodzenie

Sposoéb sktadania zamowienia:

Minimalna ilo$¢ osetek w zaméwieniu wynosi 20 sztuk. Zaméwienie musi zawierac:
ilos¢ sztuk

typ produktu

oznaczenie srodka wigzgcego oraz rozmiaru ziarna diamentu

urdiamant
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OSELKI
HONOWNICY

Przyki{ad zamoéwienia:

Zaméwienie na 50 sztuk diamentowych osetek do honowania o wymiarach 38,5x3x2,5 mm, o wymaganej
chropowatosci Ra = 1,6;

50 sztuk diamentowych osetek do honowania 50-3-38,5-2,5 BZ-H 126”

urdiamant
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