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GRYZERY – ŚWIDRY GRYZOWE  

Gryzery są narzędziami wiercącymi, w których częścią wiercąca są zęby wykonane z węglika spieka-

nego lub stali. Są używane dla wykonywania technicznych odwiertów w kopalniach, w budownictwie jak 

również dla geotechnicznych lub geofizycznych  przewiertów. 

Zalety gryzerów: 

• przydatność podczas wiercenia w niejednolitych formacjach skalnych 

• połączenie zalet obrotowego i udarowego vertan 

• ekonomia zastosowania  w porównaniu z narzędziami 

do wiercenia z płytkami polikrystalicznego diamentu 

(PCD) dla formacji mniej wymagających  

 •  

 
•  



Wygodą tego typu narzędzi jest wyższa odporność i 

dłuższa żywotność.  

Dostępne średnice i  specyfikacje: 
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GRYZERY 

 ŚWIDRY Z ZĘBAMI WYKONANYMI 

Z STALI 

 ŚWIDRY Z ZĘBAMI WYKONANYMI 

Z WĘGLIKA SPIEKANEGO 

Średnica  2 3/8" – 17 1/2" (60,3 - 444,5 mm) 

IADC 
521, 621, 631, 641, 623, 633, 643, 731, 741, 

733, 743, 831, 841  

Gwint 
A-rod, AW-Rod, N-rod; N42, 2 3/8 Reg, 2 7/8 Reg, 

3 1/2 Reg, 4 1/2 Reg, 6 5/8 

Ten rodzaj narzędzia  do wiercenia - jest wersją  ekono-

miczną  ( „tańszą”) w porównaniu z gryzerami  z zębami 

wykonanymi z węglika spiekanego. 

Dostępne średnice i  specyfikacje: 

Średnica 2 3/8" – 17 1/2" (60,3 - 444,5 mm) 

IADC 
211, 221, 231, 213, 223, 233, 311, 321, 331, 

313, 323, 333 

Gwint 
A-rod, AW-Rod, N-rod; N42, 2 3/8 Reg, 2 7/8 Reg, 

3 1/2 Reg, 4 1/2 Reg, 6 5/8 


