NARZEDZIA DO OSTRZENIA/SZLIFOWANIA
Plt. TARCZOWYCH LUB PIt. TASMOWYCH

SZLIFOWANIE PIt. TARCZOWYCH Z ZEBAMI SZLIFOWANIE PIt. Z HSS LUB PIt Z WEGLIKA
WEGLIKA SPIEKANEGO SPIEKANEGO

- Szlifowanie bokow zebow

- Szlifowanie grzbietow zebow
- Szlifowanie powierzchni zeba
- Szlifowanie zebdéw z profilem

SZLIFOWANIE Plt. TASMOWYCH
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NARZEDZIA DO OSTRZENIA/

SZLIFOWANIA Pl TARCZOWYCH Z
ZEBAMI WEGLIKA SPIEKANEGO

Pity tarczowe z lutowanymi zebami wykonanymi z weglika spieka-
nego sg obecnie powszechnie uzywane w roznych gateziach
przemystu do ciecia wszystkich mozliwych materiatow (od dre-
wna, ptyt widrowych, tworzyw sztucznych po metale)

Niezaleznie od tego, czy jest to produkcja nowej pity tarczowej,
czy szlifowanie / ostrzenie starej pity, caty proces szlifowania skfa-
da sie z 3 etapow, ktére czesto sg wykonywane na wielu maszy-
nach:

- szlifowanie boczne (réwniez poziomowanie),

= szlifowanie grzbietow,

- szlifowanie powierzchni.

SZLIFOWANIE BOCZNE

Wszystkie 3 wymienione etapy szlifowania mozna wykonac na szlifierkach réznych producentéw. Kazde urzgdzenie ma
okreslone witasciwosci; niektére szlifierki nadajg sie do produkcji, inne do szlifowania / ostrzenia uzywanych narzedzi. Nie-
ktore szlifierki sg w stanie wykonywac wiele etapow szlifowania naraz, inne sg tylko maszynami przeznaczonymi do jed-
nego celu.

Na kolejnych stronach przedstawimy liste Sciernic do wszystkich 3 etapdw szlifowania i na ktérych urzadzeniach moga
mie¢ zastosowanie. Jesli brakuje urzadzenia, ktore jest uzywane w Panstwa firmie, prosimy o kontakt. W razie potrzeby
uzgodnimy indywidualne dopasowanie sciernicy do Panstwa szlifierki.

Ksztatt i rozmiar Sciernicy zalezy réwniez od wymiarow i ksztattu obrabianej pity tarczowej / tasmowej. Podobnie jak w
przypadku dostosowania sciernicy do danej szlifierki, nawet w przypadku specjalnych wymagan zwigzanych z pitg, po
konsultacji jestesmy w stanie dopasowac sciernice do Paristwa potrzeb.
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SZLIFOWANIE PIt. Z ZEBAMI WEGLIKA SPIEKANEGO

NARZEDZIA NA SZLIFOWANIE

BOKU ZEBA

Szlifowanie bokoéw zebow (poziomowanie) to krok, ktéry okresla szerokosc¢ ciecia szlifowanej pity tarczowej.
Na tym etapie uzywa sie sciernic przednich lub obwodowych, Czesto zdarza sie, ze podczas szlifowania uzywane
s jednoczesnie dwie sciernice.

4A9 ROZMIAR D:100 - 150 mm
(Zmiany mozliwe po X:3-6mm
wczesniejszej konsultacji) W:6-10 mm
1)
~ SPOIWO Zywiczne
= [
i @!H URZADZENIE | Volimer-Biberach (CHMF
J (lub inne) 400, CHF)
(Zmiany mozliwe po X:3-6mm
E wczesniejszej konsultacii) U:6-10 mm
- SPOIWO Zywiczne
1 URZADZENIE | Vollmer-Biberach (CHMF
(1ub inne) 400, CHF)
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SZLIFOWANIE PIt. Z ZEBAMI WEGLIKA SPIEKANEGO

NARZEDZIA NA SZLIFOWANIE
GRZBIETU ZEBA

Podczas szlifowania grzbietéw zebdw pity tarczowej obrabiany jest obwdd danego narzedzia, podczas ktérego za-
pewniona jest jego idealna okragtos¢. Wptywa to zasadniczo na wtasciwosci tngce pity.

W tym zastosowaniu mozna stosowac zarowno tarcze czotowe, jak i obwodowe. Wybor sciernicy zalezy od kon-
strukcji zastosowanej szlifierki oraz ksztattu i wymiarow szlifowanej pity tarczowej.

6V5 ROZMIAR D: 100 - 150 mm
(Zmiany mozliwe po W:3-6mm
@D wczesniejszej konsultacji) X: 6-10 mm
1 ’ﬁ‘ ] SPOIWO Zywiczne
ﬁy ‘ 1- Vollmer-Biberach (CX100; CHD
‘ URZADZENIE 250; CHD 270; CHC 840; CHX
(lub inne) 840); Volimer-Dornhan (Finimat
ol 800; Finimat Beta; Gamma)
6VV5 ROZMIAR D: 100 - 150 mm
(Zmiany mozliwe po W:3-6mm
D R ,
wczesniejszej konsultacji) X: 6-10 mm
SPOIWO Zywiczne
i 7 Vollmer-Biberach (CX100; CHD
1 URZADZENIE | 250; CHD 270; CHC 840; CHX
(lub inne) 840); Vollmer-Dornhan (Finimat
i 800; Finimat Beta; Gamma)
6VVV5H ROZMIAR D: 100 - 150 mm
(Zmiany mozliwe po W:3-6mm
©0 wczesniejszej konsultacji) X: 6 _ 10 mm
L
W2 . , .
; 5‘_} SPOIWO Zywiczne
| B Vollmer Biberach (CX100;
o URZADZENIE | oD 250; CHD 270; CHC
. (b inne) 840: CHX 840)
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ROZMIAR D: 100 - 150 mm
(Zmiany mozliwe po W: 3 -6 mm
@0 wczesniejszej konsultacii) X: 6 _ 10 mm
P i SPOIWO Zywiczne
i A Vollmer-Biberach (CX100; CHD
. URZADZENIE 250; CHD 270; CHC 840; CHX
(lub inne) 840); Vollmer-Dornhan (Finimat
H 800; Finimat Beta; Gamma)
14AA1 ROZMIAR D: 125 - 200 mm
(Zmiany mozliwe po Ui/ U225/ 2,5 mm
wczesniejszej konsultacji) X: 6y 10 mm
@D
. J SPOIWO Zywiczne
= -
o éH UR_ZADZENlE Walter Woodtronic
(lub inne)
[N
3AA1 ROZMIAR D: 125 - 200 mm
(Zmiany mozliwe po Ui/ U2 2,5/2,5mm
wczesniejszej konsultacii) X:6-10 mm
8 SPOIWO Zywiczne
URZADZENIE | \KEMAT: B10; U10; F10
(lub inne)
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SZLIFOWANIE Pl Z ZEBAMI WEGLIKA SPIEKANEGO

NARZEDZIA NA SZLIFOWANIE

POWIECHNI ZEBA

Podczas szlifowania powierzchni zebow stawiane sg duze wymagania wobec uzywanej sciernicy:

Odpornos¢ na zuzycie, warstwa Scierna sciernicy musi zachowac trwaty ksztatt nawet po przeszlifowaniu

tysiecy zebdw.

Waska, mocna i mocno osadzona warstwa szlifierska. Szczeliny miedzy zebami szlifowanej pity tarczowej sg
czesto bardzo mate. Wymaga to, aby warstwa scierna sciernicy byta dostatecznie, a czesto bardzo waska.
Tym wazniejsze jest, aby sama warstwa szlifierska byta bardzo wytrzymata i mocno przytwierdzona do
korpusu tarczy, aby sie nie ztamata lub oderwata od korpusu sciernicy.

Oferujemy Sciernice o wszystkich mozliwych ksztattach i rozmiarach, ktore z powodzeniem sprawdzajg sie podczas
szlifowania powierzchni zebow i wytrzymujg trudne warunki tego zastosowania.

BJ

o . -
1 2V2/30 ROZMIAR D: 75-200 mm
(Zmiany mozliwe po W: 4 mm
wczesniejszej konsultacii) X: 2 mm
iy SPOIWO Zywiczne
x% : . Vollmer-Biberach (CX100; CHD
< ; 250; CHD 270; CHC 840; CHX
! ‘ URZADZENlE 840); Vollmer-Dornhan ( Finimat
: (lubinne) 800; Finimat Beta; Gamma ); Walter
J Woodtronic
MASTER ROZMIAR D: 125 - 200 mm
(Zmiany mozliwe po W:2,3-2,5mm
o0 wezesniejszej konsultacii) | %= 4 mm
’Tﬂ SPOIWO Zywiczne
) ‘ Volimer-Biberach (CX100; CHD
250; CHD 270; CHC 840; CHX
URZADZENIE 840); Vollmer-Dornhan ( Finimat
g (lub inne) 800; Finimat Beta; Gamma ); Walter
ol Woodtronic
o .
MASTER 11 20 ROZMIAR D: 200 mm
(Zmiany mozliwe po W:2,5-2,9mm
wczesniejszej konsultacji) X: 45mm
o))
. SPOIWO Zywiczne
= j ——
%I % W URZADZENIE Vollmer Biberach (CHD 270;
o (lub inne) CHD 270 ROBOTER)
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(Zmiany mozliwe po W:2-10 mm
wczesniejszej konsultacji) X 1-4mm

4A2 - 15°/ 20°

SPOIWO Zywiczne

Vollmer-Biberach (CX100; CHD
- 250; CHD 270; CHC 840; CHX
URZADZENIE | 2°0; CHD 270; CHC 840;

’ 840); Vollmer-Dornhan (Finimat 800;
- (ubinne) Finimat Beta; Gammay); Walter
2 Woodtronic
(o] ] i
4A2 - 23 ROZMIAR D: 100 - 175 mm
(Zmiany mozliwe po W:2-10 mm

wczesniejszej konsultacii) X:1-2mm

- - SPOIWO Zywiczne
- ; T = Vollmer-Biberach (CX100; CHD
A ! = 250; CHD 270; CHC 840; CHX
! S UR_ZA-DZENlE 840); Vollmer-Dornhan (Finimat 800;
i > (lub inne) Finimat Beta; Gamma); Walter
J Woodtronic

y SZLIFOWANIE PIt. Z ZEBAMI WEGLIKA SPIEKANEGO
« === SCIERNICE TRZPIENIOWE DO
" SZLIFOWANIA ZEBOW

Niektore pity tarczowe maja zeby z weglika szlifowane w ksztatcie miseczki / wkleste, na czole lub z tytu zeba - takie
zeby nazywane sg zebami wydrgzonymi.

Pity z wydrazonymi zebami zapewniajg czyste ciecie. Znajduja szerokie zastosowanie np. do ciecia réznych for-
nirow, ktore sg bardzo twarde i gtadkie. Ciecie takich materialtow wymaga bardzo ostrych krawedzi pity tarczowe;.
Kielichowy ksztatt pit z zebami wydrgzonymi pomaga o0siggng¢ maksymalng ostros¢, dlatego pity z tego typu zebami
sg idealne do ciecia tych materiatéw.

Po uprzedniej konsultacji technicznej zapewniamy narzedzia do szlifowania zebéw wydrgzonych.

1 A8W ROZMIAR D:6,3-6,5mm
? (zmiany mozliwe po T:8-10mm

wczesniejszej konsultacji) X 1 _ 1 75 mm

SPOIWO Zywiczne

Vollmer-Biberach
URZADZENIE | cx100; CHD

L (b nne) 250; CHD 270)
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SZLIFOWANIE Plt TARCZOWYCH Z

HSS LuB CALO-WEGLIKOWYCH

Pl TARCZOWYCH

Pilarki tarczowe z HSS lub cato-weglikowe wykonane sg z jednego

kawatka materiatu - zaréwno korpus jak i zeby pity (HSS, stale szyb-

kotngce, weglik / weglik wolframu).

Ten typ pit tarczowych jest zwykle produkowany przy uzyciu sciernic
o profilu 14F1 z bardzo dobrym trzymaniem krawedzi. Nasze
narzedzia szlifierskie sg produkowane z CBN lub sztucznego diamen-

tu, w zaleznosci od szlifowanego materiatu (HSS

lub weglik wolframu).

SZLIFOWANIE SCIERNICA 14F1

14F1*

*oznaczone jako 14V1 dla mniejszych promieni niz R2 (tj. U=4mm)
korpus wykonany z stali.

ROZMIAR
(Zmiany mozliwe po
wczesniejszej konsultacji)

D: 150, 200 mm
U:1,3-5mm
R:0,65/0,75/0,8/1/
1,25/15/1,75/2/2,5
X:6-8mm

,Lr SPOIWO Zywiczne
:I— 3 v f Loroch KBN 710; PowerStar 850;
o \o” URZADZENIE | KSC 710 - T; Schmidt Tempo
J (lub inne) ECES5; GrindTower 710;
ChampTower 630
3V1 ROZMIAR D: 150 mm
(Zmiany mozliwe po U:3-6mm
wczesniejszej konsultacji) X: 6 _ »]O mm
@0 SPOIWO Metalowe
J
< ‘ ; ﬁ‘\ ! Schmidt Tempo
%:%” ‘ )“%—i (li]EfQPZENlE ECES35; GrindTower 710;
NE H ChampTower 630
1 4E1 ROZMIAR D: 200 mm
(Zmiany mozliwe po U:2-6mm
wczesniejszej konsultacji) X:6-10 mm
o]
SPOIWO Zywiczne
Bz ‘ = Loroch KBN 710;
| | URZADZENIE | po\verstar 850; KSC 710
i (lub inne)
@) 'T
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SZLIFOWANIE PIt
TASMOWYCH

B N

W zaleznosci od zastosowania pity taSmowe wykonywane sg z HSS
lub stellitu. Do ich produkcji wykorzystywane sg rézne rodzaje Scier-
nic.

OSTRZENIE PILY TASMOWEJ

Do produkgciji pit tasmowych z HSS potrzebne sg zwykle tylko tarcze
obwodowe, natomiast pity tasmowe z stellitu nalezy kalibrowac
rowniez przez szlifowanie z bokow, za pomocg sciernic czotowych.

Oferujemy Sciernice : diamentowe lub CBN ze spoiwem zywicznym
do produkcji lub regeneracji pit tasmowych, a takze ustuge po-
nownego natozenia warstwy DIA/CBN w spoiwie galwanicznym na

korpus pity .
CALY & GRZBIET .
3V ZEBA ROZMIAR D: 250 - 300 mm
(Zmiany mozliwe po U:10-15mm
wczesniejszej konsultacji) X:5-10 mm
jul)
ol .
ve SPOIWO Zywiczne
i X ‘ x URZADZENIE | Vollmer CA 300; CBF
! (lub inne) 310; Shark 600; 3000
(Zmiany mozliwe po W: 3 mm
wczesniejszej konsultacji) X: 6,5 mm
) 4
ﬁ*ﬁ‘ i % SPOIWO Zywiczne
i 7Ph
1 URZADZENIE | Vollmer CA 300; CBF
o (lubinne) 310; Shark 600; 3000
SCIERNICE Z PROFILEM o \S{\(/:)i/:ronri\gjzerr?gsl;/epgeemneracje
ROZMIAR
NA GALWANICZNYM i galwanicznym. Wiel-
SPOIWIE wezesniejszej konsultacj) | KOSE ziarna pod Zyczenie
Klienta.
% SPOIWO Galwaniczne
W77/
t %
g UR.ZADZENlE Woodmizer, Pilous, itp.
o] (lub inne)
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SKONTAKTUJ SIE Z NAMI

E-MAIL: biuro@urdiamant.com

TELEFON: +48 33 821 21 30/ + 48 506 044 489

WEB: https://www.urdiamant.pl

LINKEDIN: https://www.linkedin.com/company/urdiamant
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