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cięcie HARTOWANEGO  

SZKŁA   



ZASTOSOWANIE  

TYP PIŁY  SEGMENT 
GRUBOSĆ 

SZKŁA  

PRĘDKOSĆ  

POSUWU 
OBROTY 

C2 KLASYCZNY  do 20 mm 700 mm/min 3240 obr./min 

C2 TURBO do 55 mm 500 mm/min 3240 obr./min 

C1 TURBO do 70 mm 250 mm/min 3240 obr./min 

RODZAJ SPOIWA 

TYP SPOIWA  NAZWA SPOIWA  SEGMENT 

MIĘKKIE  MT1-M KLASYCZNY I TURBO  

TWARDE  MP1 TYLKO TURBO  

 

Piły są produkowane w standartowej srednicy fi 350 mm.  

Możliwe jest wykonanie innych srednic według zaotrzebowania Klienta. 


