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SCIERNICE DIAMENTOWE

szlifowanie SZKLA

@D
PH

Sciernice s produkowane w rozmiarach:

100 150 175 200 250

5+10(5+10|5+10|5+10(|5+10

5+10(5+10(5+10|5+10|5+10

Wedtug zalecen Klienta

DIAMENT

Typ, ziarnistos¢ i koncentracja spoiwa jest

dobierana w zaleznosci od aplikacji

ZIARNISTOSC — FEPA = ZIARNISTOSC - mesh

D181 80/100
D151 100/120
D126 120/140
D107 140/170
D91 170/200
D76 200/230
D64 230/270
D54 270/325
D46 325/400
D39 400/500

Sciernice firmy URDIAMANT mozna uzywac¢ na
maszynach :

e Bystronic
e Bando

e Glassline

e Bottero

e Bavelloni
e |ntermac
e |lovati, ...

Standardowe wymiary mogq by¢ zmieniane
poprzez zapotrzebowania Klientow

RODZAJ SPOIWA

Firma URDIAMANT produkuje spoiwa dwdch
rodzajéw, przy czym kazda z nich jest
dobierana do aplikacji szlifowania

RODZAJ SPOIWA NAZWA SPOIWA

BZ-ST10
STANDARD BZ-ST20
BZ-ST30
BZ-XT10
WYSOKA

‘2 BZ-XT20

TWARDOSC
BZ-XT30




PROFILOWANIE SCIERNEJ WARSTWY

szlifowanie SZKLA

STANDARDOWE PROFILE SCIERNIC

¢ Inne typy wedtug zalecen Klienta
e Sciernice URDIAMANT mozna 4x — 5x

re-profilowad

w

produkcji i re-profilacji Sciernic firma

URDIAMANT uzywa metody elektro-erozji (EDM).
Zalety tego procesu produkcji Sciernicy:

Skrdcenie czasu produkgji
Wykonywanie profili $ciernicy w duzych
tolerancjach

Produkcja skomplikowanych profili Sciernicy
Eliminacja uszkodzen diamentu

Bardzo dobre wysrodkowanie profilu

PROFIL-C

PROFIL - U v

-\ =

PROFIL-V




TECHNOLOGICZNY PROCES PRODUKCIJI

PROCES PRODUKCII ODBYWA SIE NA MASZYNACH

CNC SLINOVACI VAKUOVY LIS

CNC SOUSTRUH

CNC ELEKTROEROZIVNI HLOUBICKA

szlifowanie SZKLA

CNC TESTOVACI BRUSKA




Siedziba firmy
Urdiamant, s.r.o.

Dolnostudénska 715/3, 787 01 Sumperk, Ceska republika
telefon: +420 583 366 111, fax: +420 583 213 026

Oddziat

URDIAMANT SLOVAKIA, s.r.o.

A. Kmeta 17/10511, 036 01 Martin, Slovenska republika
telefon: +421 43 324 0288 / 0289

URDIAMANT Sp.z 0.0.
Ul. Katowicka 3, 43-300 Bielsko-Biata
Tel/fax: 338212130, Mobil: 506044489

Email: mariusz.klosko@urdiamant.pl

www.urdiamant.pl




