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1. WSTEP

Narzedzia diamentowe dostepne pod markg URDIAMANT wigzg sie z dtugg tradycja.

Dostepne sg nastepujgce narzedzia diamentowe do przemystu budowlanego oraz kamieniarskiego:

° diamentowe narzedzia do ciecia

. . . ® .
@ diamentowe narzedzia do frezowania oraz szlifowania
[

® diamentowe narzedzia do wiercenia °

Narzedzie sktada sie z korpusu; na jego czesci roboczej osadzone sg segmenty diamentowe. Odpowiednia kompozycja
segmentow diamentowych, twardos$¢ spoiwa w potgczeniu z rozmiarem ziarna diamentu oraz iloscig diamentow wptywajg na
optymalne zastosowanie, predkos¢ roboczg oraz jakos¢ obrabianej powierzchni.

Rozréznia sige diamentowe narzedzia w zaleznosci od:

® rodzaj narzedzia (oznaczenie) L]
[
® zastosowanie narzedzia (obrabiany material®
[
Symbole zastosowane w tym katalogu:
stotowe narzedzia
d przeno$ne maszyny tnace ﬁ thace
% stolowe maszyny tnace
zastosowanie tarczy z
m portalowe maszyny tnace ?D chtodziwem
@ : / zastosowanie tarczy bez
I narzedzia reczne K dhlerEiE

2 DIAMENTOWE NARZEDZIA
DO CIECIA

2.1 Warunki pracy

Dla optymalnego wykorzystania wtasnosci narzedzia diamentowego URDIAMANT niezbedny jest wybor odpowiednich
wiasciwosci tarczy dla zastosowania w zalecanych warunkach.

&

o
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Tabela przedstawiajgca dostepne konstrukcje tarcz tngcych w zaleznosci od cietego materiatu.




Tabela zalecanych obrotéw w zaleznos$ci od predkosci obwodowe;j:

@D

[mm]
250
300
350
400
450
500
600
700
800
1000
1200

WYNIKI

[kw]
11+2
1L5=3
20+5
22+8
30+11
350112
4,5+ 15
50+ 18
6,0 + 20
8,0 + 28
10,0 + 40

WIERCENIE
PLYN

[/min]
6+ 10
10 = il
10+ 15
10 = il
15 = 200
115 = 200
20 + 30
25+ D
30 + 40
40 + 50
50 + 60

20
1530

1270
1090
950
850
760
630
550
480
380
320

PREDKOSC OBWODOWA [m/sec.]

30
2290

1910
1640
1430
1270
1150
950
820
720
570
480

40
3060

2550
2180
1910
1700
1530
1270
1100

950

760

640

50
3820

3180
2730
2390
2120
1910
1590
1360
1190
950
800

60
4580

3820
3270
2860
2550
2290
1910
1640
1430
1150
950

ZALEC.
KOLNIERZ

& [mm]
80
100
120
140
150
170
180
200
230
250
300

Asortyment przedstawiony w katalogu to zalecane wersje standardowe. Dodatkowo, dostawca moze zaproponowac szereg

niestandardowych wersji wedtug potrzeb klienta, po wczesniejszym uzgodnieniu.

Podziat tarcz do ciecia wedtug ksztattu oraz odlegtosci pomiedzy segmentami

C1, C1S

Zastosowanie z naciskiem na predkosc
ciecia (gtéwnie w przemysle

budowlanym)

C1s

C2,C2D

Zastosowanie z naciskiem na jakos¢

ciecia (gtownie w przemysle
kamieniarskim)




2.2 Zastosowanie narzedzi diamentowych




2.3 Diamentowe tarcze do ciecia dla przemystu budowlanego

2.31 Asfalt (standardowy) wersja ekonomiczna

Zalecana predkos$¢ obwodowa 30-40m.s*.

2.31 Asfalt (standardowy) - Szybkie ciecie

Zalecana ir‘dkoéé obwodowa 30-40m.s™.

C1SHA1

2.31 Asfalt (standardowy) wersja ekonomiczna

Zalecana predkos$¢ obwodowa 30-40m.s.




2.31 Asfalt (ze sciernym wypetniaczem) z naciskiem na duzg zywotnos¢

Zalecana predkos¢ obwodowa 30-40m.s.

WYMIARY
CHLODZE- OZNACZENIE
NIE
300 C1SA3
1SA3
350 C1SA3
= | 400 C1SA3
N () as
450 C1SA1
500 C1SAl
T, D . 600 C1SAl

2.32 Stary (zwietrzaty) beton, zwykty lub lekko zbrojony

Zalecana predkos¢ obwodowa 30-40m.s™.

CHLODZE OZNACZENIE
-NIE

WYMIARY

300 C1SB1

1SB1 350 C1SB1

400 C1SB1
450 C1SB1
500 C1SB1

|
\
U*’

T . — 600 C1SB1

Ci1B1 500 CiB1
600 C1B1
() 700 C1B1
800 C1B1
D

2.32 Stary (zwietrzaty) beton, zwykty lub lekko zbrojony

Zalecana predkos¢ obwodowa 30-40m.s™.

CHLODZE- OZNACZENIE
NIE

WYMIARY

C1SHB1 350 C1SHB1

400 C1SHB1

450 C1SHB1

|
|
o *‘
L]
™
0

@D

[mm]

300

350
400
450
500
600

@D

[mm]

300

350
400
450
500
600

500
600
700
800

@D

[mm]

350

400
450

@d

[mm]

25,4

25,4
25,4
25,4
50,0
60,0

@d

[mm]

25,4

25,4
25,4
25,4
50,0
60,0

50,0
60,0
60,0
80,0

@d

[mm]

25,4

25,4
25,4

[mm]

2,6

3,2
3,6
3,6
3,8
4,6

[mm]

2,6

3,2
3,6
3,6
3,8
4,6

3,8
4,6
5,2
5,7

[mm]

2,6

3,2
312

W e



2.32 Stary (zwietrzaly) beton, zwykty lub lekko zbrojony

Zalecana predkos¢ obwodowa 30-40m.s.

WYMIARY CHLODZE
-NIE

2.32 Zbrojony beton, zelbet
Zalecana predkos$¢ obwodowa 30-40m.s™.

WYMIARY
CHLODZE

-NIE

2.32 Beton - swiezy, zniszczony przez warunki atmosferyczne

Zalecana predkos¢ obwodowa 30-40m.s™.

WYMIARY CHLODZI-
WO

@D
OZNACZENIE ol
300 CILB1 L
350 C1LB1 350
400 CILB1 400
450 CILB1 450
OZNACZENIE @D

[
300 C1SB1 300
350 C1SB1 350
400 C1SB1 400
450 C1SB1 450
500 C1SB1 500
600 C1SB1 600
500 C1B1 500
600 C1B1 600
700 C1B1 700
800 C1B1 800
OCZNACZENIE oD

[
300 C1SB3 300
350 C1SB3 350
400 C1SB3 400
450 C1SB3 450
500 C1SB3 500

600 C1SB3 600

@d

[mm]

25,4
25,4
25,4
25,4

@d

[mm]
25,4
25,4
25,4
25,4
50,0
60,0

50,0
60,0
60,0
80,0

@d

[mm]

254
254
25,4
254
50,0
60,0

[mm]

2,8
3,0
3,0
3,0

i)

[mm]
2,6
3,2
3,6
3,6
3,8
4,6

3,8
4,6
5,2
57

L)

[mm]

2,6

3,2
al
3.6

4.6



2.33 Cegly, ptytki dachowe, glinka ogniotrwata

Zalecana predkos¢ obwodowa 30-40m.s.

-NIE

T
0

2.34 Kamionka, ceramika, ceramika szlachetna

Zalecana predkos¢ obwodowa 30-40m.s™.

CHLODZE
WYMIARY
-NIE
c2Yo1
C2MT(1)
&
- =
I o -

2.35 Zaktadkowy chodnik betonowy

Zalecana predkos¢ obwodowa 30-40m.s™.

WYMIARY CHLODZE
-NIE
C1Y01/B
CiLYo01/B
OZE:.
@ +
0@:.
T D

OZNACZENIE

300 C2B31

350 C2B31
400 C2B31

450 C2B31

500 C2B31

600 C2B31

OZNACZENIE

250 C2Y01;

300 C2Y01,;

350 C2Y01;

400 C2Y01,;

500 C2YO01,;

600 C2Y01;

C2MT(1)

C2MT(1)

C2MT(1)
C2MT(1)
C2MT(1)

C2MT(1)

OZNACZENIE

250
300

350
400
500
600

300
350
400

C1Y01/B
C1Y01/B

C1Yo01/B
C1lYo01/B
C1lYo01/B
C1Yo01/B

C1LYo01/
C1LY01/
C1LY01/

B
B
B

@D

[mm]

300

350
400
450
500
600

@D

[mm]

250

300
350
400
500
600

@D

[mm]

250
300
350
400
500
600

300
350
400

ad

[mm]

25,4

25,4
25,4
25,4
50,0
60,0

@d

[mm]

25,4

25,4
25,4
25,4
50,0
60,0

@d

[mm]

25,4
25,4
25,4
25,4
50,0
60,0

25,4
25,4
25,4

[mm]

2,6

3,2
3,6
3,6
3,8
4,6

[mm]

2,4

2,6
3,2
3,6
3,8
4,6

[mm]

24
2,6
3.2
3,6
38
4,6

2,8
3,0
3,0



2.36 Lastriko

Zalecana predkos¢ obwodowa 30-40m.s™.

CHLODZE OZNACZENIE

WYMIARY
-NIE

250

300
350
s 400
450
500

B P - 600

2.4 Diamentowe tarcze do ciecia dla przemystu kamieniarskiego

2.41 Sjenit, granit (miekki)

Zalecana predkos¢ obwodowa 25-40m.s™.

CHLODZE OZNACZENIE

WYMIARY -NIE

250
300
350
400
500
600

ST D - 700

C2DGT 350

PR 400
S
%ﬂ#{ = 600
%ﬂh\-&yj 800

C2M33

C2M33
C2M33
C2M33
C2M33
C2M33
C2M33

C2GT
C2GT
C2GT
C2GT
C2GT
C2GT
C2GT

C2DGT
C2DGT
C2DGT
C2DGT

C1GT
wal b ? . 1000 C1GT
1200 C1GT

C1GT

1l
i
i
i\l

@D

[mm]

250
300
350
400
450
500
600

@D

[mm]

250
300
350
400
500
600
700

350
400
500
600

800
1000
1200

@d

[mm]

25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
50,0
60,0

@d

[mm]

25,4
25,4
25,4
25,4
50,0
60,0
60,0

25,4
25,4
50,0
60,0

60,0
90,0
100,0

[mm]

2,4
2,6
3.2
3,6
3,6
3,8
4,6

[mm]

2,4
2,6

3,2
3,6
3,8
4,6
5,2

3,2
3,6
3,8
4,6

5,7
7,2
7,5

w2

LR



2.42 Granit (Srednio twardy do twardego)
Zalecana predkos¢ obwodowa 25-40m.s™.

WYMIARY CHLODZE
-NIE
T " D N
Cc2DGCB
RN
&
£ 5 "
‘AZE:.
"l
n-qT - D -
C1GCB
©
T D

2.43 Piaskowiec

Zalecana predkos¢ obwodowa 40-65m.s™.

WYMIARY CHLODZE
-NIE
C2B3
C2B40
4 GZE':

OZNACZENIE

250 C2GCB; C2GV

300 C2GCB; C2GV
350 C2GCB; C2GV
400 C2GCB; C2GV
500 C2GCB; C2GV
600 C2GCB; C2GV
700 C2GCB; C2GV

350 C2DGCB; C2GV
400 C2DGCB; C2GV
500 C2DGCB; C2GV
600 C2DGCB; C2GV

800 C1GCB; C2GV
1000 C1GCB; C2GV
1200 C1GCB; C2GV

OZNACZENIE

300 C2B3; C2B40
350 C2B3; C2B40

400 C2B3; C2B40
500 C2B3; C2B40
600 C2B3; C2B40
700 C2B3; C2B40
800 C2B3; C2B40

@D

[mm]

250
300
350
400
500
600
700

350
400
500
600

800
1000
1200

@D

[mm]

300
350

400
500
600
700
350

@d

[mm]

25,4
25,4
25,4
25,4
50,0
60,0
60,0

25,4
25,4
50,0
60,0

60,0
90,0
100,0

@d

[mm]

25,4
25,4
25,4
50,0
60,0
60,0
25,4

[mm]

2,4
2,6
3,2
3,6
3,8
4,6
5,2

3.2
3,6
38
4,6

5,7
7,2
7,5

[mm]

2,6
3,2
3,6
38
4.6
5,2
5,7

LR

LR

11



2.44 Marmur, trawertyn

Zalecana predkos¢ obwodowa 30-50m.s™.

CHLODZE
-NIE

WYMIARY

7]

- T - D -
CiMT
‘ o
T D

OZNACZENIE

250 C2MT
300 C2MT

350 C2MT
400 C2MT
500 C2MT
600 C2MT
700 C2MT

350 C2DMT
400 C2DMT
500 C2DMT
600 C2DMT

800 CIMT
1000 C1IMT
1200 CIMT

2.5 Diamentowe tarcze thace do maszyn recznych

2.51 Ekonomiczne
(beton, ptytki dachowe, cegty)

Zalecana predkos¢ obwodowa 40-80m.s™.

CHLODZE
-NIE

WYMIARY

C3 EKONOMICZNE

OZNACZENIE

115 C3 EKONOMICZNE

125 C3 EKONOMICZNE

150 C3 EKONOMICZNE
180 C3 EKONOMICZNE

230 C3 EKONOMICZNE

@D

[mm]

250
300
350
400
500
600
700

350
400
500
600

800
1000
1200

@D

[mm]

115
125

150
180
230

@d

[mm]

25,4
25,4
25,4
25,4
50,0
60,0
60,0

25,4
25,4
50,0
60,0

60,0
90,0
100,0

ad

[mm]

22,2
22,2
22,2
22,2
22,2

[mm]

2,4
2,6
3,2
3,6
3,8
4,6
5,2

3.2
3,6
3,8
4,6

8,7
7,2
7,5

[mm]

2,2
2,2
2,3
2,3
2,6

LR

12



2.52 Uniwersalne (beton, asfalt, granit)

Zalecana predkos¢ obwodowa 40-80m.s.

C3 UNIVERSAL

2.53 Scierne (piaskowiec, glinka ogniotrwata, cegly)

Zalecana predkos$¢ obwodowa 40-80m.s™.

115 C3 SCIERNE

2.54 Ceramika (ceramiczne chodniki, oktadziny)

Zalecana predkos¢ obwodowa 30-40m.s™.

KERAMIK
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2.6 Inne diamentowe tarcze do ciecia
2.61 Diamentowe tarcze tnace do pit sciennych

Zalecana predkos$¢ obwodowa 35-45m.s.

WYMIARY

T D

CHLODZE

NIE

ZNACZENIE

600 WC1 BS4

700 WC1 BS4
800 WC1 BS4
900 WC1 BS4
1000 WC1 BS4
1100 WC1 BS4
1200 WC1 BS4

2.62 Diamentowe tarcze tngce do szczelin dylatacyjnych

@D

[mm]

600

700

800

900

1000
1100
1200

@d T

[mm] [mm]
60 4,6
60 4,6
60 4,6
60 4,2
60 4,2
60 4,2
60 4,2

Obszar zastosowania obejmuje wycinanie szczelin, do ktérych wktadane sg uszczelki gumowe do profili. W zaleznosci od rozmiaru

profilu, konieczne jest wyciecie szczelin o szerokosci 8 + 20 mm oraz fazowanie krawedzi.

DIAMENTOWE TARCZE

DO CIECIA

KS

2350

2400

NOZ DO FAZOWANIA KRAWEDZI

2300

|

8,10,12,20

an°

2350

TYP

KS8
KS10
KS12
KS 20

MAT.

zwietrzaty
beton

Swiezy
beton

TYP

FKH

MAT.

beton

SZEROKOSC
SZCZELINY

8 [mm]
10 [mm]
12 [mm]
20 [mm]

OZNACZENIE

B1

B3

KAT
SZCZELIN []

90

OZNACZENIE

LB7

14

0

O
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2.63 Diamentowe tarcze do ciecia o duzych wymiarach

® Srednice 1200 + 5000 mm ([ ]

® segmenty diamentowe wielowarstwowe - @
typu "sandwich" 10 + 30 mm

® segmenty diamentowe stozkowe ®

® poprawa naprezen wewnetrznych tarcz [ ]
za pomocg wydajnosci graficznej

2.64 Diamentowe tarcze do ciecia dla maszyn wielozadaniowych

® Srednice 800 + 1600 mm °

® segmenty diamentowe wielowarstwowe - tygu "sandwich”
10 + 30 mm

® segmenty diamentowe stozkowe ®

poprawa naprezen wewnetrznych tarcz dzieki
prezentacji graficznej

2.65 Renowacja diamentowych tarczy do ciecia

® dotyczy tarczy o srednicy 800 + 5000 mm @
® segmenty diamentowe wielowarstwowe - typu

"sandwich" 10 + 30 mm °
® segmenty diamentowe stozkowe °

® poprawa naprezen wewnetrznych tarcz za
pomocg wydajnosci graficznej

0

O



3.1 Diamentowe narzedzia do szlifierek przenosnych

Zalecana predkos¢ obwodowa maks. 20 m.s™.




3.1 Diamentowe narzedzia
do szlifierek przenosnych

Zalecana predkos$¢ obwodowa 20-40 m.s™.

L B IIII‘l

—_—




3.2 Diamentowe narzedzia
do szlifierek stacjonarnych

Zalecana predkos¢ obwodowa maks. 20m.s™.

SZLIFOWANIE
ZGRUBNE

SZLIFOWANIE
DOKLADNE

,

MATOWIENIE (PRZED




3.3 Diamentowe narzedzia do szlifowania do szlifowania recznego

3.31 Diamentowe narzedzia do szlifowania
do szlifierek wysokoobrotowych

Zalecana predkos¢ obwodowa 70-80m.s.




3.32 Diamentowe narzedzia do szlifowania do szlifierek katowych

Zalecana predkos¢ obwodowa maks. 20m.s.




[\
. 4
3.33 Diamentowe narzedzia do szlifowania do szybkiego montazu

Zalecana predkos¢ obwodowa maks. 20m.s™.

CHLODZE-- TYP OZNACZE-

WYMIARY ZALECENIA gD @d
NIE NIE
[mm]  [mm]
SZLIFOWANIE
ZGRUBNE
K03 D427 Zwietrzate lastriko, ceramika,
ErUEL) marmur.
Pl 29-100-T M2 D427 100
£ 29-125-KHR (400/315) Swieze lastriko (do 7 dni). 125 30
Beton, sjenit, granit.
B1 D427
(400/315)
SZLIFOWANIE
DOKELADNE M2 D126
(125/100) Marmur.
29-100-KDR
D= 100 44
0 29-125-KDR 125
K03 D107
(100/80) Zwietrzate lastriko, ceramika,
marmur, granit.
MATOWIENIE (PRZED
POLEROWANIEM)
e 29-125-KLR = (\22/'1?)20 Ceramika, marmur, sjenit, 125 30
° granit.

3.4 Na podstawie uzgodnien

Umowa dotyczgca postepowania po zastosowaniu: renowacja narzedzi do frezowania dla przemystu

L budowlanego (glinka ogniotrwata, L L
lastriko, beton, trawertyn)

renowacja cylindréw szlifujgcych

® 4o linii polerskich 4 i
N
&
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4 DIAMENTOWE NARZEDZIA DO WIERCENIA
DLA PRZEMYStU BUDOWLANEGO

4.1 Warunki pracy

Dla optymalnego wykorzystania wtasciwosci narzedzia diamentowego URDIAMANT niezbedny jest wybdr odpowiednich
witasciwosci tarczy dla zastosowania w zalecanych warunkach.

Wybor wiertta w zaleznosci od wierconego materiatu.

RODZAJ
WIERTtA

ST1

ST2

ST3

ST4

Se

Obroty [obr/min]

4000

3000

2000

1500

1000

500
400

300

200

150

100

10

OZNACZENIE OPIS
KOLOREM
szary beton zwykty

Mocno zbrojony beton.

WIERCONY MATERIAL

Beton zwykly, beton bez dodatkéw, beton lekko zbrojony, zelbet.

Mocno zbrojony zelbet.

Oktadziny ogniotrwate takie jak Antexon, Corhart, Zinkodur, Mullidur, Sillidur,
itd. granit, kamionka, beton bez dodatkéw o duzej zawartosci krzemionki.

Beton swiezy lub niespdjny, mury z cegty lub kamienia, glinka ogniotrwata,
piaskowiec srednio szorstki i szorstki.

Drogi z asfaltu bitumicznego, mury z cegty, piaskowiec drobnoziarnisty z
miegkkim cementem, margiel piaszczysty.

Zalecane obroty oraz ptuczka wiertnicza:

niebieski
zielony Okfadziny ogniotrwate i
granit
czerwony Bardzo Scierne
materiaty
czarn .
y Drogi z asfaltu
bitumicznego
S N
S N
N
N
\\ (%S; .
QG
N o
AN 2
N ”%% SN £
=\ g
N §:\ %% %
S %s QN g
N
D 3
A3 N :E
SRR =
~ ‘5\% &
) N
S N
> 5m/s
S
% S 4mls
‘ N 3mls
N
2mls
S & 8e3s88 & 8 8§ 88 888

Srednica koricéwki narzedziowej [mm]

& WIERTLA ILOSC PLUCZKI WIERTNICZEJ
[mm] [l.min-]
@15 - 40 3,0
@51 -71 4,0
@81 - 121 6,0
@131 -161 8,0
& 225 - 250 12,0
& 300 - 350 16,0
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4.2 Diamentowe koncéwki narzedziowe
0 waskich szyjkach tnacych




4,21 Przedituzacze

- wykonczenie ze stali

- wykonczenie ze stali lub aluminium

4.22  Reduktory wiertet




4.23 Otwornice do gniazdek

wiertto
centryczne

Koronka rdzeniowa:

koronka
rdzeniowa

czesé
mocujgca

Vi

i e

Mocowanie:

$ruba z tbem szesciokgtnym, z
kotnierzem stozkowym M16 do
montazu wiertta

® chuck thread with SDS cone for
drill clamping

® Wiertto: centrujgce:

® iertlo centryczne z trzonkiem
stozkowym stempel wypychajgcy




4.3 Diamentowe koronki rdzeniowe z gwintem do gtebokich otworéw

bez podnosnika (A) (B) Z podnosnikiem
rdzenia rdzenia

ADAPTER PRZEDLUZACZA
M

Z GWINTEI
GEWINDEUBERGANG

PRZEDLUZACZ WIERTTEA

PODNOSNI
E— K RDZENIA
KORONKA RDZENIOWA

O PROSTYCH $CIANACH KORONKA RDZENIOWA O

SKOSNYCH $CIANACH

Przedtuzacze:




4.4 Koncowki narzedziowe
nierdzeniowe z PCD

028, 30, 32 835, 38, 40, 42

Budowa wiertet:
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