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 Wstęp 

 
 

Diamentowy osprzęt wiertniczy marki 
URDIAMANT jest dostępny na rynku od ponad 65 lat. 
Produkowany jest on z wysokiej jakości surowców.  
Gwarantuje to wydajność pracy produkowanego 
osprzętu. 

Dostępny jest następujący asortyment 
diamentowego osprzętu wiertniczego: 

 końcówki diamentowe do prac 
geologicznych i przemysłu górniczego; 
 końcówki diamentowe do prac przy 
wydobywaniu ropy i gazu. 

 

 

Osprzęt wiertniczy można stosować do 
wszystkiego typu obrotowego sprzętu 
wiertniczego, z napędem hydraulicznym, z 
silnikami pneumatycznymi, silnikami o spalaniu 
wewnętrznym lub silnikami zanurzeniowymi 
zanurzonymi w odwiertach. Właściwe parametry 
diamentowej części roboczej (tj. twardość spoiwa 
oraz odporność na ścieranie) w połączeniu z 
jakością, rozmiarem ziaren diamentów oraz ich 
ilością wpływają na prędkość oraz oszczędność. 

Oprócz standardowego asortymentu 
przedstawionego w tym katalogu, dostawca może 
zaproponować również linię niestandardowych 
wersji osprzętu według wymagań klienta, na 
podstawie wcześniejszych ustaleń.  

 

 
Przegląd produktów. 

Osprzęt diamentowy dla geologii i 
przemysłu górniczego: 
 
Diamentowe, impregnowane koronki 
rdzeniowe . 

Koronki rdzeniowe o określonym ułożeniu 
diamentów  

Koronki rdzeniowe z diamentem 
polikrystalicznym PCD 
Koronki rdzeniowe z węglikiem wolframu 
(WC)  
Rozwiertaki nasadzane 
Koronki nie-rdzeniowe z PCD 
Wiertła z diamentem naturalnym (PD) 

 
 

 Narzędzia diamentowe do 
wydobycia ropy i gazu. 

Impregnowane koronki rdzeniowe o 
określonym ułożeniu diamentów z 
elementami PCD 
Wiertła diamentowe  

Diamentowe poszerzacze otworów 
Renowacje oraz naprawy osprzętu 
wiertniczego do wydobycia ropy i gazu 
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2. Koronki rdzeniowe 
 

 
 
 

2.1. Diamentowe, impregnowane koronki 
rdzeniowe 

 
Koronki rdzeniowe są zaprojektowane do 

zastosowania przy różnych typach wiercenia z 
wyrzutem wody w przypadku kamienia o średniej i 
dużej twardości, o zróżnicowanych właściwościach 
ściernych aż po kamień bardzo wysokim poziomie 
ścierania.

  

 
 

2.1.1. Matryca 
 

OZNACZENIE  OPIS  OZNACZENIE  OPIS  

V001 Najbardziej miękka, najniższa odporność na ścieranie.  
 

V3 
Średnio miękka, średnia odporność na ścieranie.  
 

V01 Bardzo miękka, bardzo niska odporność na ścieranie. 
 

V4 
Twarda, wysoka odporność na ścieranie. 

V1 Miękka, bardzo niska odporność na ścieranie. 
 

Q2 Bardzo twarda, średnia odporność na ścieranie. 

V2 Średnio miękka, niska odporność na ścieranie.   
 

 
2.1.2. Profil czoła 

 
CZOŁO  

 
ZASTOSOWANIE 

 
CZOŁO  

 
ZASTOSOWANIE 

 
 

 
 
 

 
 

Profil 
płaski 

 
Standardowy profil dla koronek o wąskich kanalikach 
płuczkowych.  Zalecany do twardych kamieni. 

 

 
 

 
 

Część 
prowadząca w 
kształcie stożka 

 
Dla koronek o szerokich kanalikach płuczkowych. Zalecany do 
rozkruszonych formacji. 

 
 
 
 

 
 

 

 
 

 
Profil 

piłokształtny  

Standardowy profil dla koronek o szerokich kanalikach 
płuczkowych.  Zalecany do bardzo twardych zwartych kamieni. 

 

 
 

Standardowa 
konstrukcja 
schodkowa 

Dla koronek o szerokich kanalikach płuczkowych. Zalecany do 
bardzo twardych formacji.
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2.1.3. Dobór impregnowanych koronek   

            rdzeniowych w zależności od właściwości     

            kamienia. 

 

 

GRUPA 
KAMIENIA 

WŁAŚCIWOŚCI 
KAMIENIA 

 
KAMIEŃ 

MATRYCA   

v001 v01 v1 v2 v3 v4 Q2 

 
4 

Średnio twardy, 
ścieralny kamień 

Średnio twardy piaskowiec, średnio twardy wapień, zwietrzały, twardy oraz 
skrzemionkowany łupek krystaliczny. 

                    

5 
Twardy, lekko ścieralny 
kamień 

 
Twardy wapień, dolomitowy kamień wapienny, skrzemionkowany łupek krystaliczny, 
gnejs. 

                    

6 
Twardy 
nieścieralny kamień 

Twardy wapień i dolomit, drobnoziarnisty marmur, mocno skrzemionkowany 
twardy łupek krystaliczny, migmatyt, keratofir, drobnoziarnisty granit, 
granodioryt, sjenit, diabaz. 

                    

7 
Bardzo twardy kamień Wysoko skrzemionkowany twardy łupek krystaliczny, gnejs kwarcytowy, 

drobnoziarnisty granit, gabro, porfir granitowy, dioryt, ryolit, lidyt. 
                    

8 Wysoko ścieralny 
kamień 

 
Konglomerat, zielony beton, ścieralny piaskowiec 

                    

9 
 
Ekstremalnie twardy 
kamień 

 
Ruda minerałów, ruda żelaza, jaspis, kwarcyt, ryolit, takonit 

                    

 

2.1.4. Kanaliki - ich ilość oraz wymiary są 
standardowe i zależą od wymiarów koronki 
rdzeniowej oraz jej rodzaju. 

  

 

OZNACZENIE  OPIS  

Strumień kanałowy (CF) 
 

Normalne warunki wiercenia.  

 (FD) Wyrzut z czoła  

 
Rozbite i miękkie kamienie w przypadku konieczności ochrony koronki rdzeniowej przed zniszczeniem za pomocą 

płuczki wiertniczej. Odpowiednie w szczególności dla koronek o szerokich kanalikach płuczkowych. 
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2.2.  Koronki rdzeniowe o określonym ułożeniu 
diamentów 

 
Ten rodzaj koronek jest przeznaczony do różnych typów 

wiercenia w kamieniach miękkich, średnio twardych, twardych, 
aż do bardzo twardych kamieni, ze strumieniem wody lub 
powietrza.  

Cechą charakterystyczną konstrukcji tego typu koronek 
rdzeniowych jest dopasowanie układu części aktywnej według 
naturalnego ułożenia ziaren diamentu, piasku polikrystalicznego, 
elementów diamentu polikrystalicznego (PCD) lub węglika 
wolframu (WC). Typy przedstawiono według rodzaju materiału 
do wiercenia, 

 
 

 
 

2.2.1. Profil 

 

SYMBOL  KSZTAŁT NAZWA ZASTOSOWANIE 

W 

 

Pół-płaska 
Standardowy profil.  Formacje twarde, bardzo twarde oraz 
rozbite.  
 

BY 

 

Okrągła Standardowy profil, bardzo twardy i ścieralny kamień. 
 

E 

 

Stożkowy element 
prowadzący 

Formacje miękkie, średnio twarde i rozbite. 
 

P 

 

Wąski element 
prowadzący 

Kamienie miękkie i średnio twarde. 
 

S 

 

Szeroki element 
prowadzący 

Kamienie średnio twarde i twarde.  

 

S Schodkowy Kamienie miękkie, średnio twarde i twarde. 
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2.2.2. Dobór koronek rdzeniowych o określonym 
ułożeniu diamentów w zależności od 
właściwości kamienia. 

 

 

 
 GRUPA     
 KAMIENI 

OPIS 
WŁAŚCIWOŚCI 

KAMIENIA 

 
 

KAMIEŃ  

KO
RO

N
KI

 Z
 W

ĘG
LI

KA
 

W
O

LF
RA

M
U

   
   

 

PCD naturalny diament 

(szt/crt)  

EL
EM

EN
TY

 
O

KR
ĄG

ŁE
   

EL
EM

EN
TY

 
TR

ÓJ
KĄ

TN
E 

 

8 
÷ 

16
 

16
 ÷

 2
5 

25
 ÷

 4
0 

40
 ÷

 6
0 

1 
 
Kamienie miękkie. 

 
Ił, less, piasek, miażdżone kamienie, węgiel, miękki wapień.                     

2 
Kamienie miękkie i 
średnio twarde. 

Zestalony piasek, glina, łupek piaskowy i wapienny, piaskowiec drobnoziarnisty, 
iłowiec, słabo zespojony piaskowiec, średnio zespojony piaskowiec, sól. 

                    

3 
Średnio twardy, 
nieścieralny kamień 

Twardy wapień i dolomit, drobnoziarnisty marmur, mocno skrzemionkowany twardy 
łupek krystaliczny, migmatyt, keratofir, drobnoziarnisty granit, granodioryt, sjenit, 
diabaz. 

                    

4 Średnio twardy, 
ścieralny kamień 

Średnio twardy piaskowiec, aluwia, średnio twardy wapień, twardy łupek piaskowy, 
dolomit, skrzemionkowany łupek. 

                    

5 Twardy, średnio 
ścieralny kamień 

Twardy wapień, dolomitowy kamień wapienny, skrzemionkowany łupek 
krystaliczny, 

                    

6 
Twardy, nieścieralny 
kamień 

Twardy wapień i dolomit, drobnoziarnisty marmur, twardy skrzemionkowany łupek 
krystaliczny, sjenit, diabaz. 

                    

7 Bardzo twardy kamień Wysoko skrzemionkowany łupek krystaliczny, gnejs kwarcowy, drobnoziarnisty 
porfir granit, dioryt.  

                    

 
 

2.2.3. Kanaliki - ich ilość oraz wymiary są 
standardowe i zależą od wymiarów koronki 
rdzeniowej oraz jej rodzaju. 

 

 

OZNACZENIE  OPIS  

Strumień kanałowy (CF) Normalne warunki wiercenia.  

Strumień czołowy (FD) 

 
Rozbite i miękkie kamienie w przypadku konieczności ochrony koronki rdzeniowej przed zniszczeniem za pomocą płuczki wiertniczej. 

Odpowiednie w szczególności dla koronek o szerokich kanalikach płuczkowych. 
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2.3. Koronki PCD 
 

Te koronki rdzeniowe są wyposażone we 
wkładki z polikrystalicznych diamentów o 
geometrycznym kształcie.  

Koronki rdzeniowe z okrągłymi elementami są 
przeznaczone do wiercenia w kamieniu miękkim i 
średnio twardym. W tego rodzaju koronkach 
zastosowano okrągłe elementy o zróżnicowanej 
średnicy.  

Koronki rdzeniowe z elementami trójkątnymi są 
przeznaczone do wiercenia w kamieniu średnio 
twardym i ścieralnym. Elementy mają kształt 
trójkątów równobocznych o wymiarach 4×4×4 lub 
6×6×6 mm. 

 
 
 

 
 
 

2.4. Koronki rdzeniowe z węglika wolframu  
        (WC) 

 Koronki rdzeniowe są przeznaczone do 
wiercenia kamieni miękkich, średnio twardych, 
kamieni nieścieralnych lub średnio ścieralnych. 
Tnąca część narzędzia jest zbudowana z 
ośmiokątnych wkładek z węglika wolframu.   
Rozmiar i ułożenie wkładek zależy od rodzaju 
koronki rdzeniowej i kamienia. 
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2.5. Koronki rdzeniowe oraz buty żerdzi  
 

Są produkowane w wersji impregnowanej 
oraz jako osprzęt wyposażony w diament 
naturalny, elementy PCD oraz wkładki z węglika 
wolframu w standardowych rozmiarach w 
zależności od zastosowanych żerdzi.  Oferujemy 
również standardowe europejski:   F-131, F-146, F-
163, F-183, F-206, F-232 oraz S-170, S-195, S-219, 
D-170, D-195, D-233. 

 

 
 

 
 
 

2.6. Rozwiertaki nasadzane 
Pierścienie kalibrujące stanowią zintegrowaną 

część rdzeniówki podwójnej i służą do kalibracji 
otworu po koronce rdzeniowej.  Są produkowane z 
segmentami wyposażonymi w naturalny diament, 
piasek polikrystaliczny lub w wersji impregnowanej.  
Poszczególne segmenty umieszczone na korpusie są 
oddzielone kanałami doprowadzającymi płuczkę 
wiertniczą. 
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2.7.  Warunki pracy 
 

Wykres przedstawiający zależność pomiędzy 
prędkością obrotową i średnicą koronki 
rdzeniowej dla poszczególnych rodzajów koronek 
rdzeniowych. 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

IMPREGNOVANé KORUNKy 
IMPRÄGNIERTE KRONEN 
ИМПРеГНИРОВАННые КОРОНКИ 

 
 

VSAZOVANé KORUNKy 
OBERFLÄCHENGESETZTE KRONEN 
 ОДНОСлОйНые КОРОНКИ 

 
KORUNKy S PRVKy Z PKD  
KRONEN MIT PKD-ELEMENTEN 
КОРОНКИ С СИНТеТИЧеСКИМИ АлМАзАМИ 
ПОлИКРИСТ. И МОНОКРИСТАл. СТРОеНИя 

 
KORUNKy S PRVKy Z SK  
KRONEN MIT HM-ELEMENTEN 
КОРОНКИ Из ТВеРДыХ СПлАВОВ 

 
 
 
 

(včetně PKD, incl. PCD) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zewnętrzna średnica koronki rdzeniowej [mm] 
 
 
 
 

2.8. Dostępne wymiary 
 

2.8.1.  Koronki rdzeniowe  ”Craelius” - wymiary  w systemie metrycznym. 
. 

 
 

RODZAJ WYMIARY 
 

RODZAJ WYMIARY 

 

 
 
 

RODZAJ WYMIARY 
 

RODZAJ WYMIARY 

B 

36 × 22 mm 
46 × 32 mm 
56 × 42 mm 
66 × 52 mm 
76 × 62 mm 
86 × 72 mm 

101 × 80 mm 
116 × 102 mm 
131 × 117 mm 
146 × 132 mm 

T – 6 

 
76 × 57 mm 
86 × 67 mm  

101 × 79 mm 
116 × 93 mm 

131 × 108 mm 
146 × 123 mm 

 

K – 3 

131 × 105 mm  
146 × 120 mm 

66 × 38 mm 
76 × 48 mm 
86 × 58 mm 

101 × 72 mm 
116 × 86 mm 

131 × 101 mm 
146 × 116 mm 
176 × 140 mm 

N – SK 

78 × 7,5 mm 
95 × 57 mm 

122 × 79 mm 
146 × 102 mm  
176 × 132 mm 

AQ 47,8 × 26,9 mm 

TT 46 ×35,6 mm 
56 ×45,6 mm 

BQ 59,7 × 36,3 mm 

T 
T - 2 

36 × 22 mm 
46 × 32 mm 
56 × 42 mm 
66 × 52 mm 
76 × 62 mm 
86 × 72 mm 

101 × 84 mm 

D 

76 × 56 mm 
86 × 66 mm 

101 × 81 mm 
116 × 96 mm 

131 × 110 mm 
146 × 122 mm 

F 

101 × 72 mm 
116 × 86 mm 

131 × 101 mm 
146 × 116 mm 

NQ 75,4 × 47,5 mm 

HQ 95,8 × 63,4 mm 

PQ 122,3 × 84,8 mm  
 
 
 

T - 63 

 
76 × 48 mm  
86 × 58 mm 

101 × 72 mm 
116 × 86 mm 

131 × 101 mm 
146 × 116 mm 

Z 

66 × 44mm 
76 × 54 mm 
86 × 62 mm 

101 × 75 mm 
116 × 90 mm 

Y 

66 × 44 mm 
76 × 54 mm 
86 × 62 mm 

101 × 75 mm 
SK – 6 –L 
Geobor S 

146 × 102 mm 
150 × 102 mm 
165 × 102 mm 
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RODZAJ  WYMIARY 

B 101,3 mm 

T2 116,3 mm 

T6 131,3 mm 

D 146,3 mm 

K – 3  
176,3 mm 

Z 

RODZAJ WYMIARY  

 
 

SK - 6 - L 
Geobor S 

146,3 mm 

150,3 mm 

165,3 mm 

AQ 48,1 mm 

BQ 60,0 mm 

NQ 75,8 mm 

RODZAJ  WYMIARY  

HQ 96,2 mm 

PQ 122,7 mm 

  

RODZAJ  WYMIARY  

 
 
 

AG 

 
 
 

47,6 × 27 mm 

BG 59,5 × 36,42 mm 
NG 75,3 × 47,6 mm 
HG 93 × 59 mm 

 

RODZAJ WYMIARY 

 
 
 
 

ON 

 
38 × 24 mm 
46 × 30 mm 
54 × 36 mm 
67 × 49 mm 

78,5 × 59 mm 
93 × 59 mm 

 

RODZAJ  WYMIARY  

 
 
 
 

ON 

112 × 90 mm 
137 × 115 mm 
156 × 134 mm 
175 × 153 mm 
195 × 173 mm 
220 × 195 mm 
245 × 220 mm 

 

RODZAJ  WYMIARY 

AG 47,9 mm 

BG 59,9 mm 

NG 75,6 mm 

HG 93,4 mm 

 

2.8.2. Rozwiertaki nasadzane 
„Crealius” – wymiary w 
systemie metrycznym. 

  

 

 
 

2.8.3  Koronki rdzeniowe - według czeskich norm. 
 

  

 
 

Koronki rdzeniowe dla rdzeniówek 
podwójnych. 

 
Koronki rdzeniowe dla rdzeniówek 
wrzutowych

 
 
Koronki rdzeniowe dla rdzeniówek 
pojedynczych 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.8.4 Rozwiertaki nasadzane - według czeskich norm.  
 

 

 
 Rozwiertaki nasadzane dla 

rdzeniówek podwójnych 
 

 Rozwiertaki nasadzane dla rdzeniówek 
podwójnych (wrzutowych)

 RODZAJ  WYMIARY  

B 36,3 mm 

T2 46,3 mm 

T6 56,3 mm 

D 66,3 mm 

K – 3 76,3 mm 

Z 86,3 mm 

RODZAJ  WYMIARY  

 
 
 

 
TT 
OT 

 
 
 

46 × 35,6 mm 
46 × 32 mm 
59 × 44 mm 
76 × 62 mm 

RODZAJ  WYMIARY  

 
OT 
TT 

 
 

46,3 mm 

 

 
OT 

 
59,3 mm 
76,3 mm 
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RDZENIÓWKA KORONKI 
RDZENIOWE 

ROZWIERTAK 
NASADZANY 

 

ROZWIERTAK 
NASADZANY 

ŻERDŹ 

 

BUT ŻERDZI 

WL WG WM WT 
Wewnętrzna 

średnica 
Wewnętrzna 

średnica 
Wewnętrzna 

średnica 
Wewnętrzna 

średnica 
Wewnętrzna 

średnica 
Wewnętrzna 

średnica 
Wewnętrzna 

średnica 
Wewnętrzna 

średnica 

 
RWT 

0,740” 1,165” 1,180” - 1,490” 1,005” 1,490” 1,188” 

0,730” 1,550” 1,170” - 1,480” 0,995” 1,480” 1,138” 
 
 

EWL EWG EWM 
 
 
 
 
 

EWT 

0,850” 1 475 1 490      
0,840” 1,465” 1,480”      

   1,894” 1,879” 1,410” 1,879” 1,497” 

   1,885” 1,880” 1,400” 1,880” 1,492” 

0,910” 1,475” 1,490”      
0,900” 1,465” 1,480”      

 
 

AWL AWG AWM 
 

 
 
 
 

AWT 

1,190” 1,880” 1,895”      
1,180” 1,870” 1,885”      

   2,364” 2,350” 1,785” 2,350” 1,902” 

   2,355” 2,340” 1,775” 2,340” 1,897” 

1,286” 1,880” 1,895”      
1,276” 1,870” 1,885”      

 
 

BWL BWG BWM 
 

 
 
 
 

BWT 

1,660” 2,350” 2,365”      
1,650” 2,340” 2,355”      

   2,985” 2,970” 2,220” 2,970” 2,372” 

   2,974” 2,959” 2,709” 2,959” 2,366” 

1,755” 2,350” 2,365”      
1,745” 2,340” 2,355”      

 
 

NWL NWG NWM 

 
 
 
 

NWT 

2,160” 2,970” 2,985”      
2,150” 2,960” 2,975”      

   3,625” 3,610” 2,39” 3,160” 2,987” 

2,318” 2,970” 2,985”      
2,308” 2,960” 2,975”      

 
 

HWG 
 
 
 
 
 

HWT 

3,005” 3,897” 3,912”      
2,995” 3,882” 9,902”      

   - 4,632” 3,782” 4,632” 3,930” 

   - 4,617” 3,772” 4,617” 3,920” 

3,192” 3,897” 3,912”      
3,182” 3,882” 3,902”      

2 3/4” × 3 7/8” 2,685” 3,870” 3,880”      
2,695” 3,860” 3,870”      

4” × 5 1/2” 3,695” 5,490” 5,500”      
3,975” 5,480” 5,490”      

6” × 7 3/4 5,695” 7,745” 7,755”      
5,975” 7,735” 7,745”      

  
 

2.8.5.  Koronki rdzeniowe, rozwiertaki nasadzane (w calach) - według normy D.C.D.M.A. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Urdiamant, s.r.o. © 03/2013 
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2.8.6.   Koronki rdzeniowe - według polskiej normy 

 

 

W zależności od potrzeby, istnieje możliwość 
produkcji koronek o specjalnej konstrukcji lub 
specjalnego typu.  

 

 

 
 

2.9.  Informacje zawarte w zamówieniu na 
koronki rdzeniowe oraz rozwiertaki 
nasadzane 

 
W zamówieniu należy podać rodzaj koronki 

rdzeniowej, jej wymiary, rodzaj części roboczej, 
typ matrycy (impregnowana koronka rdzeniowa), 
rozmiar ziaren pyłu mikronowego (koronka 
rdzeniowa o określonym ułożeniu diamentów), 
rozmiar i ilość elementów (koronki rdzeniowe z 
wkładkami PCD), profil oraz rodzaj wyrzutów. 

W przypadku rozwiertaków nasadzanych - 
typ oraz wymiary rozwiertaków nasadzanych oraz 
typ części roboczej. 

W przypadku, gdy klienci nie posiadają 
wystarczającego doświadczenia lub wyobrażenia 
na temat konstrukcji narzędzia lub parametrów 
roboczych, wystarczy określenie rodzaju 
rdzeniówki oraz wymiarów narzędzia.  W tym 
celu, ważne jest, aby uzupełnić informacje o opis 
kamienia oraz względnie podać jego cechy 
(twardość oraz ścieralność). Wybór typu narzędzia 
proponowanego przez producenta będzie oparty 
na doświadczeniu oraz własnej klasyfikacji.  

Ewentualne odstępstwa od normy należy 
określić w zamówieniu.  

W zależności od potrzeby, istnieje możliwość 
produkcji koronek o specjalnej konstrukcji lub 
specjalnego typu koronek. Ważne jest 
wcześniejsze omówienie ich z producentem.  

 

RODZAJ  WYMIARY  

 
 
 
 
 

P 
W 

36 × 21 mm 
46 × 31 mm 
59 × 44 mm 
76 × 61 mm 
93 × 77 mm 

112 × 95 mm 
132 × 114 mm 
151 × 134 mm 

RODZAJ WYMIARY 

 
 
 
 
 

M 

 
 

59 × 36,5 mm 
76 × 49 mm 
93 × 66 mm 

112 × 85 mm 
132 × 101 mm 
151 × 121 mm 
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3. Koronki bezrdzeniowe  
 

 
 
 

3.1. Koronki bezrdzeniowe z PCD 
 

Koronki bezrdzeniowe z PCD są 
przeznaczone do wykonywania odwiertów 
przemysłowych w kamieniu miękkim do średnio 
twardego oraz ścieralnego, do wykonywania 
odwiertów pod kotwienie stropów i innych, 
roboty strzelnicze, wstrzykiwanie, odgazowywanie 
oraz do innych celów.  

Koronki bezrdzeniowe są wyposażone w 
elementy o okrągłym kształcie w zależności od 
rodzaju osprzętu.  

Zalety obejmują wysoki stopień penetracji, 
dużą żywotność oraz dłuższy okres wykorzystania 
bez konieczności wymiany osprzętu. 

 

 
 

3.2. Koronki bezrdzeniowe 
z naturalnym diamentem 

 
Świdry bezrdzeniowe są przeznaczone do 

wiercenia w kamieniu od średnio twardego do 
twardego.  

 Schematyczne przedstawienie koronki nie-
rdzeniowej z naturalnym diamentem:  
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3.3. Warunki pracy oraz dostępne 
wymiary 

 
3.3.1. Koronki/świdry bezrdzeniowe z 

PCD: 

 

 
 

∅ D 
ZŁĄCZE CIŚNIENIE KORONKI OBROTY WYRZUT WODY 

[mm]  [kN ] [obr./min] [l.min-1] 

26,27 A17; Böhler 17; M16 3,6 ÷ 6,0 360 ÷1100 3 ÷ 6 

28,29 A17; Böhler 17; M16 3,6 ÷ 6,0 340 ÷ 1000 5 ÷ 8 

30 A17; Böhler 17; M16 5,0 ÷ 6,0 320 ÷ 950 6 ÷ 10 

32 A17; Böhler 17; M16 3,8 ÷ 6,0 300 ÷ 890 5 ÷ 9 

35 A17; Böhler 17; Rd20 6,3 ÷ 7,6 270 ÷ 820 8 ÷ 14 

38 konus / конус 1:12; VJ 27,5; Cr 32p 6,3 ÷ 7,6 250 ÷ 750 11 ÷ 19 

40 konus / конус 1:12; VJ 27,5; Cr 32p 6,2 ÷ 7,5 240 ÷ 720 7 ÷ 11 

42 konus / конус 1:12; VJ 27,5; Cr 32p 4,7 ÷ 9,0 230 ÷ 680 9 ÷ 15 

46 konus / конус 1:12; VJ 27,5; VJ 36; Cr 32p; Cr 42p 5,7 ÷ 10,8 210 ÷ 600 14 ÷ 23 

48 VJ 36; Cr 42p 5,7 ÷ 11,2 210 ÷ 600 8 ÷ 13 

56 VJ 36; SVJ 33; Rd40; Cr 42p 7,6 ÷ 13,0 170 ÷ 510 19 ÷ 32 

60 VJ 36; VJ 41,5; SVJ 33; Rd40; Cr 42p 7,6 ÷ 13,0 160 ÷ 480 26 ÷ 43 

65 VJ 41,5; SVJ 33; Rd40; Cr 42p 9,5 ÷ 15,0 150 ÷ 440 24 ÷ 41 

76 VJ 51,5; SVJ 33; SVJ 42; Rd40 13,3 ÷ 18,0 125 ÷ 380 12 ÷ 80 

93 SVJ 42; SVJ 50; 2 3/8 Reg 22,8 ÷ 32,4 100 ÷ 310 53 ÷ 145 

112 SVJ 50; SVJ 60; 2 3/8 Reg; 2 7/8 Reg 30,4 ÷ 43,1 85 ÷ 260 108 ÷ 211 

 
3.3.2. Koronki nie-rdzeniowe z naturalnym diamentem: 

 
 

∅ D ZŁĄCZE CIŚNIENIE KORONKI OBROTY 
OTWÓR KANALIKA 
WODNEGO 

[mm]  [kN ] [obr./min] [l.min-1] 

46 VJ 27,5; VJ 36; Cr32p; Cr 42p 11,0 ÷ 14,0 230 ÷ 700 20 ÷ 30 

59 VJ 41,5; SVJ 33; Cr 42p 13,0 ÷ 18,0 170 ÷520 30 ÷ 50 

65 VJ 41,5; SVJ 33; SVJ 42 16,0 ÷ 20,0 150 ÷ 440 40 ÷ 60 

76 VJ 51,5; SVJ 42; SVJ 50 20,0 ÷ 24,0 130 ÷ 380 50 ÷ 70 

93 SVJ 50; SVJ 60; 2 3/8 Reg 29,0 ÷ 36,0 100 ÷ 310 80 ÷ 140 

112 SVJ 60; 2 3/8 Reg; 2 7/8 Reg 44,0 ÷ 52,0 60 ÷ 230 120 ÷ 220 

 
W zależności od potrzeby, istnieje możliwość 

produkcji koronek o specjalnej konstrukcji lub 
specjalnego typu. 
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4. Ropa i gaz 
 

 
 
 

4.1. Diamentowe koronki rdzeniowe i koronki 
bezrdzeniowe 

 
Koronki rdzeniowe do wiercenia są dostępne w 

wersjach z 5 różnymi profilami do wiercenia kamieni 
od miękkich do bardzo twardych z rdzeniówkami 
podwójnymi typu 250P Christensen. Na 
powierzchniach aktywnych znajduje się naturalny 
diament, piasek polikrystaliczny lub uformowane 
elementy z PCD.   Do wiercenia bardzo twardych i 
ekstremalnie ścieralnych kamieni, na prośbę klienta 
możliwa jest produkcja impregnowanych koronek 
rdzeniowych o wysokiej wydajności przy 
rozdrabnianiu kamieni.  Diamentowe koronki są 
dostępne w wersjach z 3 profilami czoła, według 
warunków geologicznych do wiercenia w kamieniach 
od miękkich do twardych.  Powierzchnie czynne są 
wyposażone w naturalny diament. Matryca o 
wysokiej odporności na ścieranie jest odpowiednia 
również do pracy w ścieralnym środowisku przy 
wysokim przepływie płuczki wiertniczej.  

 

 

 

 
 
 

 
KLASY 

DIAMENTÓW  
SPECYFIKACJA  

WA Processed Drill  
       Przetworzony wiertniczy 

 
Diament naturalny 4 - 16 spc; dla kamieni od twardych do bardzo twardych i ścieralnych. 

 

Premium Drill I. 
Wiertniczy Premium 

 
Diament naturalny 2 - 16 spc; dla kamieni miękkich, średnio twardych do twardych. 

 

Elementy w formie PCD  

 
Elementy PCD o okrągłym oraz trójkątnym kształcie, do kamieni miękkich, średnio twardych do twardych. 
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4.2. Wybór według cech kamienia: 
 

 
CHARAKTERYSTYKA 
KAMIENIA 

 

 
KAMIEŃ 

PCD NATURALNY DIAMENT 
(SZT/CRT)  

im
pr

eg
no

w
an

y 
 

EL
EM

EN
TY

 O
KR

ĄG
ŁE

   

EL
EM

EN
TY

 T
RÓ

JK
ĄT

N
E 

 

2 
÷ 

4 

 
4 

÷ 
6 

6 
÷ 

8 

8 
÷ 

12
 

12
 ÷

 1
6 

Miękki Ł upek, sól, wapień, piaskowiec o strukturze niespójnej.  

                   

Kamienie miękkie Twardy łupek, sól, anhydryt, wapień, piaskowiec o niskiej ścieralności, piaskowiec o strukturze 
niespójnej. 

                   

Średnio twardy Twardy łupek, dolomit, łupek piaskowy, ścieralny piaskowiec, wapień. 

                   

Twardy Twardy wapień, dolomit, twardy piaskowiec, piaskowiec kwarcytowy, granit.   

                   

Bardzo twardy Rogowiec, kwarcyt, granit, gnejs, łupek kwarcytowy, piaskowiec kwarcytowy.  

                   

 
4.3.  Dostępne wymiary 

 
Koronki rdzeniowe do 
wiercenia: 

 

 

 

∅D ∅d ∅H 

[mm] [cal] [mm] [cal]  
 
 

[mm] 

141,3 5 9/16” 66,7 2 5/8” 185 

148,4 5 27/32" 66,7 2 5/8” 185 

149,2 5 7/8" 66,7 2 5/8" 185 

150,8 5 15/16" 66,7 2 5/8” 185 

188,9 7 7/16” 88,9 3 1/2” 198 

214,3 8 7/16” 101,6 4” 228 
 

Dłuta: 
 

∅D ∅H 
 
 
 

[mm] 

 
 

[cal] 

 
 
 

[mm] 

141,3 5 9/16" 290 

149,2 5 7/8" 290 

150,8 5 15/16" 300 

188,9 7 7/16" 340 

214,3 8 7/16" 380 

215,9 8 1/2" 380 
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4.4. Renowacje i naprawy koronek PCD 
 

Koronki bezrdzeniowe PCD oraz koronki 
rdzeniowe PCD stosowane do wiercenia przy 
wydobyciu ropy oraz gazu mogą być naprawiane 
według potrzeby oraz w zależności od 
uszkodzenia.  Możliwość naprawy podlega 
konsultacji. 

Przykłady renowacji: 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

 5. Osprzęt specjalny  
 
 
 

 
5.1.  Koronki do odwiertów rozgałęzionych 

 
Koronki do odwiertów rozgałęzionych są 

dostępne w wersji wyposażonej w naturalny 
diament, z profilem o płaskim czole.  Są 
przeznaczone do zastosowania z silnikiem 
wgłębnym z wygiętym reduktorem do wiercenia 
kierunkowego oraz rozgałęzionego.   Koronki te są 
produkowane w wymiarach od 5 15/16” aż do 8 
1/2”. 
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5.2. Diamentowe poszerzacze otworów 
 

Produkowane w wersji z naturalnym 
diamentem.  Przeznaczone do rozwiercania 
pierwotnego odwiertu z zastosowaniem narzędzia 
prowadzącego do kamieni średnio twardych do 
twardych.  Koronki te są produkowane w 
średnicach od 5 15/16” aż do 8 1/2”. 

W zależności od potrzeby, istnieje możliwość 
produkcji koronek o nietypowej konstrukcji. 

 

 

 
 

 
 
 
 

6. CZĘŚĆ TECHNICZNA 
 
 
 
6.1.   Zalecenia dotyczące wiercenia 
 

1. Prędkość (obrotowa) wrzeciona 
A) Zalecenia dotyczące prędkości obwodowej według średniej średnicy koronki: 

 
 
 
 

gdzie  
ds    =  średnia średnica koronki [mm] 
D   =  zewnętrzna średnica koronki [mm] 
D   =  wewnętrzna średnica koronki [mm] 

 
B) Zalecenia dotyczące prędkości obrotowych według rodzajów koronek: 

- koronki o określonym ułożeniu diamentów v = (1 - 3) [m.s-1] 
- koronki impregnowane v = (2 - 5) [m.s-1] 
- koronki z węglika wolframu  v = (0,3 - 0,8) [m.s-1]

gdzie 
v = prędkość obwodowa [m.s-1]. 
 

C) Do obliczania prędkości wrzeciona: 
 
 
 
 

s   = prędkość wrzeciona [obr./min-1], 
p  = 3,1415 
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2. Zalecenia dotyczące strumienia wody 

Zalecenia dotyczące prędkości strumienia wody w przestrzeni 
pomiędzy prętem oraz odwiertem:  

- prędkość strumienia wody         v = (1 - 3) [m.s-1] 
 
 

A) Zalecana ilość wody wynosi: 

Q = 0,015 . π . (D2  - d2) . v 

gdzie: 
Q   = ilość wody   [l.min-1] 
π = 3,1415, 
D   = średnica odwiertu (lub koronki) [mm]  
d    = średnica pręta  [mm] 

 
3. Obciążenie koronek 

A) Obciążenie koronek o określonym ułożeniu diamentów: 

Obciążenie jednego diamentu tnącego powinno wynosić p = 40 – 
60 [N]. W związku z tym, że około 65% diamentów to diamenty 
tnące, obciążenie koronki powinno wynosić: 

P = 0,65 . m . n . p 
 

gdzie 
P    =    obciążenie koronki  [N], 
c    =   waga diamentu w karatach [ct], 
n    =   rozmiar diamentu  [szt/ct] 

 
B) Obciążenie impregnowanych koronek diamentowych: 

Zalecenia dotyczące obciążenia koronki na cm2  powierzchni 
tnącej: 

p = (800 - 1000) [N.cm-2] 

gdzie 
p =  obciążenie koronki na cm2 powierzchni tnącej [N.cm-2] 

 

 
Powierzchnia tnąca wynosi: 

 
 
 
 

S = powierzchnia tnąca   [cm2] 
D = zewnętrzna średnica koronki rdzeniowej [mm] 
d =  wewnętrzna średnica koronki rdzeniowej [mm] 
π = 3,1415 
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